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Narzedzie do prac
wykonczeniowych

Galaxy

Porcelain gres

(O PATENTED

Firma zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian wtasciwosci narzedzi.

Szczegbtowe aktualne informacje
u oficjalnych dystrybutoréw.




Prezentacja produktow dla Twojej
firmy na regatach

Dlaczego Distar? Gtéwne korzysci:
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[ Unikalne produkty, dla Kompleksowe podejscie
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& ) ktérych w wiekszosci do sprzedazy produktéw
B przypadkéw nie znajdziesz i wzrost Sredniej wartosci
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Wszystko
dla glazurnikow

Szeroka gama narzedzi dla profesjonalistow:

* Zaawansowane tarcze do szybkiego i super czystego ciecia

*  Wysokowydajne narzedzia do szlifowania

+ Ciekawe rozwigzania dla wiercenia bez pytu i zanieczyszczen
* Urzadzenia do odsysania pytu podczas ciecia

*  Przystawki do tatwiejszego i kontrolowanego ciecia

* Szablony do szybkiego znakowania

Wszystkie produkty znajdujace sie na ekspozycji/regale sg nie-
zbedne dla fachowca.

Jesli klient kupuje tarcze, to kompleksowo moze zaopatrzyc sie
tez w dostepne akcesoria, ktérymi wykona catg zaplanowang
prace. Dzieki temu zwieksza kwote zakupu.

Nasze doswiadczenie pokazuje, ze klienci, ktérzy raz kupili pro-
dukty firmy DI-STAR pozostaja jej wierni w zakupie i uzytkowaniu.
Produkty DI-STAR uzytkuje sie z przyjemnoscia, a wyglad i estety-
ka produktéw nadaza za ich funkcjonalnoscia.

Twoi klienci bedg wracac po produkty firmy DI-STAR ponownie,
co wiecej bedg polecac je innym wykonawcom i to jest klucz do
sukcesu i zysku na wiele lat!
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DiISTAR
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Made in Ukraine

T1ATR
PERFECT

Jakos¢ krawedzi eccce+
) Predkos¢ ecocece
ceramic tile, i | Zywotno$é XX
Edge quality »e 7 i )
Speed 2
= i fi o C <<

m A2 . Tarcza zapewnia jeszcze czystsze cie-
Art 101 15028015 N 7 i cie, a jednoczesnie jest bardziej wytrzyma-

4||820245 281387 fa i niezawodna.

SLIDER 90
CIECIE
BEZ KURZU

. Dodatkowa grubos¢ 1,5 mm i dodat-
kowa konstrukcja kotnierza zapewniajg
niezawodnos¢.

. Unikalna konstrukcja warstwowa tar-

BIEN g G czy zapewnia czyste i precyzyjne rezultaty
pracy.
DISTAR
[ A 10216025018 | ?115™
Art. 10115028 015 | ©125™




GLIDER
Idealne 45 °

D(STAR

Galaxy

Porcelain gres

O PATENTED

SN

@ 125 mm
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TWIN WIN

TATR
GALAXY

Jakos¢ krawedzi eccce+
Predkosc eccee
Zywotnosé eccee

L

Dwustronna, unikalna geometria:

jedna strona szybko tnie — duze
diamenty + powierzchnia turbo, druga od
razu podszlifowuje krawedZz — drobne
diamenty.

. Czyste ciecie bez dodatkowego
szlifowania.

. Krawedz wychodzi ostra i precyzyjna
jak ostrze — w wiekszosci przypadkéw nie
wymaga dodatkowego doszlifowania.

. Rewolucyjna  wysokos¢ — warstwy
diamentowej 30 mm pozwala obrabiac
gres porcelanowy o grubosci do 20 mm.

Art. 111 201 59 100 @125
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45° JEST
LATWO!

1ATR
EDGE DRY

Jakos¢ krawedzi XXX}
| Predkos¢ ecococe
ceramic tile, gres " ) Zywotno$é XX
Edge quality ¢
Speed 3 p A
Lifetime 4 {@ @
< I \\/

. Szeroka dwustronna diamentowa
warstwa nosna o grubosci 25 mm wzmac-
nia korpus, nadajgc mu sztywnosci.

Art.: 111155 37 010

4 8 2 OO 6 7 4 5 9 9 4 O I L 7 . Diamentowe wigzanie warstwy z wzo-

rem w postaci plastréw miodu sprawia, ze
ciecie jest miekkie i bardzo wydajne.

. Duzy obszar stwarza efekt ,podpar-
cia”, kierujac tarcze Scidle w linii prostej.
Dodatkowo mozna szlifowa¢ krawedz

plytki.
Art. 111 155 46 009 2115 ™
Art. 111 15537 010 @ 125/22,23 ™™
Art. 111 17546 010 © 125 ™™ x M14F
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" Art 90215129020
281714

TATR
PRO Gres

DiSTAR

1ATR
GRES MASTER

DIiSTAR

ltl 820067457

TATR
MULTIGRES

1ATR
RAZOR

Jakos$¢ krawedzi ecee
Predkosc (XN X}
Zywotnosé ecee

xR

. Segmentacja diamentowa o szeroko-
$ci 20 mm.

. Efektywne szlifowanie cigtych krawe-
dzi.

. Diamentowa tarcza tnaca, ktéra tnie
i szlifuje.

[ Art.90215129019 | 2115 ™

Art. 902 151 29 020 @125 m™m

Jakos¢ krawedzi
Predkos¢ .
Zywotnosé

eGP

. Ewolwentowe rowki turbinowe w
warstwie diamentowej skutecznie wgry-
zajg sie w twardy materiat, jednoczesnie
chtodzac strefe ciecia.

. Tarcza delikatnie zagtebia sie nawet w
najgrubszy gres porcelanowy.

. Dzieki tak wysokiej wydajnosci jest to
najszybsza tarcza z catej linii Distar.

. Tarcza réwniez bedzie cig¢ zwykle
gresy, ale z bardzo duzg predkoscia.

[ Art 11115160009 | 2115 ™

Art. 111 151 60 010 ‘ @125 ™

Jakos¢ krawedzi eoe
Predkosc¢ ecocece
Zywotnosé eceoe

R

. Szybkie cigcie twardych plytek cera-
micznych i pogrubionego gresu - do 20
mm.

. Szybkie ponowne ostrzenie przy
zmianie materiatu.

. Wysoka wydajnos¢.

[ Art.11115494009 | ?115™

Jakos¢ krawedzi eee
Predkos¢
Zywotnosé

DB I

. Do  wydajnego  ciecia ptytek
ceramicznych, gresu porcelanowego oraz
kamienia naturalnego.

. Uniwersalno$¢ zastosowania, szeroki
zakres obrabianych materiatéw.

Art. 111 154 94 010 ‘ @125 ™

[ Art. 11115062010 | ?125™




1ATR
ESTHETE

TATR
ESTHETEFX1)

Jakos¢ krawedzi eccee
Predkos¢ XX
Zywotnosé eccee

<S>
S e

+  Wysoka jakos$¢ ciecia ptytek ceramicz-
nych z dekoracyjnym szkliwem.

. Ultracienka warstwa diamentu o gru-
bosci 1,1 mm pozwala na wykonanie nie-
zwykle precyzyjnego i delikatnego ciecia.

. Konstrukcja tarczy z efektem ,prze-
zroczystego korpusu” pozwala tatwo kon-
trolowac linie ciecia.

. Dzieki segmentacji z uzyciem lasera
warstwa tngca jest skutecznie chtodzona,
a tarcza zachowuje stabilnos¢ w czasie
ciecia.

Jako$¢ krawedzi eccee+
Predkos¢ XX
Zywotno$é ecocece

>
S

+  Wysokiej jakosci ciecie plytek cera-
micznych i porcelany glazurowanej.

. Ultra-cienka warstwa diamentu o
grubosci 1,1 mm umozliwia precyzyjne i
delikatne ciecie.

. Rdzen tarczy ma "przezroczysty"
efekt, co pozwala kontrolowac linie ciecia.
. Segmentacja laserowa zapewnia sku-
teczne chtodzenie warstwy tnacej i stabil-
nos¢ podczas ciecia.

. Do uzytku zaréwno na katowych szli-
fierkach bezprzewodowych, jak i przewo-
dowych.

1ATR
ELEGANT

TATR
MasterCUT

Jakos¢ krawedzi
Predkosc
Zywotnosé

<S>
T

. Mata $rednica tarczy 100 mm jest
zaletg przy cieciach wykanczajgcych w po-
réwnaniu do 115 i 125 mm, dzieki czemu
zmniejszamy poziom wibracji i prowadze-
nia na boki.

. Tarcza zapewnia tak czyste ciecie, ze
znalezienie nawet najmniejszego urob-
ku jest praktycznie niemozliwe, nawet na
szkliwionych ptytkach.

. Nie ma potrzeby wykonywania dal-
szych prac przy obrzezach. Cigcie nie pozo-
stawia réwniez zadnych wyszczerbie na
rewersie ptytki.

Jakos¢ krawedzi ecocoe
Predkos¢ eceoe
Zywotnosé °

<S>
c g

. Komfort pracy osiggany jest dzieki
walcowaniu  korpusu  w  specjalnej
technologii.

« Zywotno$¢ tarczy w trybie suchym
wynosi 20-30 metréw biezgcych, a 30-40
metréw biezgcych z chtodzeniem, przy
cieciu bardzo twardego gresu o grubosci
10 mm.

. Odpryski podczas  cigcia s3
minimalne, a ciecie niemal nie wymaga
dalszej obrébki.

Art. 870 154 24 055 @ 45™
[ Art.11115421009 | @115 ™ [ Art. 10216025019 | 2115 Art. 870 154 24 052 ?76™
Art. 11115421010 | ©125™ Art. 10126024010 | ?125™ [ Art. 101150 29 020 ©100 ™ Art. 895 684 42 142 ?125™
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TATR
DECOR SLIM

TATR
Ceramic

DiSTAR

1ATR
CLEANER

TATR
SCALPEL

Jakos¢ krawedzi ecece
Predkos$¢ eeocee
Zywotnosé ececece

>
L

. Przeznaczone do szybkiego i doktad-
nego ciecia plytek Sciennych i podtogo-
wych oraz greséw.

. Cienkie, czyste ciecie zapewnia spe-
cjalna technologia wykonania korpusu,
niewielka masa tarczy oraz niezwykle cien-
ka warstwa diamentowa - o grubosci 1,2
mm.

Jakos¢ krawedzi
Predkos¢
Zywotnosé

€ ©

Do doktadnych

katowymi.
Szybkie ciecie w kamieniu naturalnym.

cie¢

szlifierkami

[ Art 11115427009 | ?115™

Art. 101 700 85 072

@115™

Jakos¢ krawedzi ecoe
Predkos¢ ecoece
Zywotno$é oo

>
L

+  Tarcza ma grubos¢ warstwy diamen-
towej 0,8 mm, wiec pasuje do wiekszosci
fug, nie uszkadzajac przy tym krawedzi
ptytki.

. Odpowiednia mieszanka segmentu
skutecznie dziata w kazdym materiale fu-
gowym - cementowo-piaskowym, a nawet
epoksydowym.

Jakos¢ krawedzi LR N Y
Predkosc ecee
Zywotnosé oo

>
LL

. Scalpel to najcieriszy dysk diamento-
wy na rynku (0,9 mm), ktéry zapewnia chi-
rurgiczna precyzje ciecia ceramiki i gresu.

. Umozliwia wykonywanie minimal-
nych, niemal bezodpryskowych cie¢ w try-
bie suchym przy uzyciu szlifierek katowych
125 mm.

. Dzieki niewielkiej $rednicy (101,6
mm) i otworowi montazowemu 22,2 mm
jest tatwy w manewrowaniu i gwarantuje
petna kontrole nad praca.

Art 11115427010 | ©125™

Art. 101 700 85 073

@125™

[ At 11115421006 | ©100 ™

[ At 11120158 027 ©101,6™




Partnerstwo trzech firm

Z4PLIT | DISTAR JPRE)XXGN

Wynik Narzedzie Elektronarzedzia

Zjednoczeni dla
doskonatosci

Whnetrza fazienek i kuchni coraz czesciej stawiajg na minimalizm
i dopracowany design. Firmy Distar, Edplit oraz PROXXON potgczyty
sity, tworzgc unikalny projekt odpowiadajgcy na te potrzeby.

Edplit opracowat opatentowany system przyciskéw sptukujgcych
z gresu porcelanowego, a takze inne minimalistyczne rozwigzania
do wentylacji, gniazd elektrycznych, wigcznikéw i akcesoriéw. Distar
stworzyt linie diamentowych narzedzi Butterfly, ktére umozliwiajg
szybkie i precyzyjne wycinanie w ceramice. PROXXON dostarcza
lekkie, mocne i precyzyjne elektronarzedzia, idealnie przystosowane
do takich zastosowan.

10



[ (=l [==1(O0l

Ukryty przycisk
sptukujacy do toalety
M1 Edplit - kompatybilny
z Geberit, AlcaPlast, TECE,
JomoTech, OLI, Viega

! — ! --‘r'r
TTTHT gees 40 )
o=3
Ukryty zestaw System ukrytego System ukrytych
uchwytéw na reczniki montazu wentylatora gniazdek Edplit -
Edplit wyciggowego Edplit gniazdo typu F Schuko

100/125/150 mm

Wszystkie informacje oraz dane kontaktowe sq dostepne na stronie internetowej: edplit.com

1



BROXXGN

Elektronarzedzia

PROXXON
BATTERY AND
CHARGER PACK

PROXXON LWB/A PROXXON WP/A

. Idealnie przystosowana do operacji . Specjalnie zaprojektowana do opera-
cigcia gresu porcelanowego. ¢ji szlifowania.

Bardzo delikatnie radzi sobie z cieciem Najlepsza kompaktowa szlifierka w swojej
nawet najtwardszego lub najbardziej klasie.

kruchego gresu porcelanowego. .+ Charakteryzuje sie wysokim momen-
. Nadaje sig zaréwno do ciecia z tem obrotowym, dzieki czemu proces
tarczami Butterfly 45-50 mm, jak i do szlifowania przebiega maksymalnie
szlifowania na maksymalnych obrotach szybko i efektywnie.

z tarczami Nectar 50 mm oraz Soft Edge

+ Maksymalna predkosc¢ obrotowa: Wszystkie informacje oraz dane

50 mm. 2800 obr./min kontaktowe sq dostepne na
. Maksymalna predkos¢ obrotowa: 16 Idealnie wspétpracuje z Cool PAD 50. stronie internetowej:
000 obr./min

proxxon.com

12



 DISTAR

Narzedzie

Stoisko handlowe
dla asortymentu
Butterfly

To skuteczne narzedzie do prezentacji w punktach sprzedazy
catego aktualnego oraz przysztego asortymentu do recznych gra-
weréw: tarcz, frezéw, akcesoriéw i innych produktéw.

Stoisko posiada dolng cze$¢ z elementem wykonanym z gresu
porcelanowego, ktéry w czytelny sposéb demonstruje mozliwosci
narzedzi - wyciete przyciski-wigczniki oraz gniazdo elektryczne.

Wyposazone jest w tacke do przechowywania drukowanych ma-
teriatéw promocyjnych.

Przewidziano trzy warianty ekspozycji w punktach handlowych:
ustawienie na stole, montaz na $cianie oraz mocowanie na duzym
stoisku handlowym Distar. Dzieki temu w kazdym punkcie sprze-
dazy mozna dobrac¢ optymalny sposéb prezentacji asortymentu
Butterfly.

Stoisko handlowe Butterfly to efektywne narzedzie wspierajace
promocje produktéw i rozwdéj Twojego biznesu.
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PERFEKCJA
RODZI SIE Z
DETALI

TATR
BUTTERFLY

Jakos¢ krawedzi eccoe
Predkos¢ ecooce
Zywotno$é eee

<>
T E

. Precyzyjne ciecie porcelany bez od-
pryskéw to trudne zadanie, z ktérym nie
kazdy narzedzie sobie radzi.

+  Jej ekstremalnie mata grubos¢ zwiek-
sza czas pracy na akumulatorze nawet o
30 %.

+  Specjalne kotnierze umozliwiajg mon-
taz tarczy na grawerko-frezarce zaréwno
przez adapter, jak i bezposrednio $ruba.
Przeznaczona do recznych grawerek z
chtodzeniem wodnym.

@ 45/0,45 ™™

At 11143158073 |
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MALE
NARZEDZIE
DO WIELKICH
ZADAN

TATR
BUTTERFLY

Jakos$¢ krawedzi eccee
Predkos$¢ ecee
Zywotnosé ecocece

<>
e

. Dysk Butterfly o warstwie diamento-
wej 0,6 mm i Srednicy 45 mm zapewnia
jubilerska precyzje oraz czystg krawedz
cigcia.

+  Jednolita powtoka diamentowa i wy-
soka sztywno$¢ gwarantujg dtugg zywot-
nos¢ oraz stabilno$¢ pracy.

. Idealnie sprawdza sie przy delikatnej
obrébce gresu porcelanowego, stosowa-
nej z podawaniem wody.

Art. 111 330 53 027 @ 45 ™/ 0,6x3,2-3,0F

Art. 111 201 59 036 @ 45 ™/ 0,6x45x9,6h

Art. 111 330 48 023 @45™/0,6

Art. 111 431 58 074 @ 45 ™/ 0,45-5,8H

Art. 111431 58 073 |@ 45 ™/ 0,45x5,8H/3,2-3,0F

15
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ZAWSZE
OSTRY

TARCZE POLERSKIE
COOLPAD 50

Predkosc¢ eece

Zywotno$é X
o>

&2

+  Szlifowanie gresu na urzadzeniach o
matej mocy to trudne zadanie. Krazki po-
lerskie CoolPAD zostaty specjalnie zapro-
jektowane do suchego szlifowania gresu
przy uzyciu grawerow.

+  Skfad warstwy diamentowej zapewnia
stabilnie wysoka predkos$¢ obrébki oraz
doskonatg jako$¢ powierzchni.

+ Umozliwiajg szlifowanie blisko po-
wierzchni szkliwionej bez ryzyka jej uszko-
dzenia.

Art. 81419031092 Ne1/@ 50 ™™
Art. 81419031093 Ne2/@ 50 ™
Art. 81419031094 Ne3/@ 50 ™™
Art. 81419031095 Ne4/@ 50 ™
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CIESZ SIE

DGM-S
NECTAR

Jakos¢ krawedzi eccoe
Predkos¢ ecee
Zywotno$é XXX}

5 R=

+ Wysoka wydajnos¢ szlifowania po-
zwala szybko wykonac¢ prace i jednocze-
$nie zapobiec przegrzaniu silnika.

. Opracowana do szlifowania w trudno
dostepnych miejscach.

Art. 111 431 58 050 045/ 45/58F |

17
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5 RAZY
SZYBCIE) OD
NA)SZYBSZEGO!

DGM-S
SOFTEDGE

Jakos$¢ krawedzi eccece
Predkos¢ ecee
Zywotnosé XXX

T

+  Wysoka wydajnoé¢ szlifowania po-
zwala szybko wykonac¢ prace i jednocze-
$nie zapobiec przegrzaniu silnika.

. Opracowana do szlifowania w trudno
dostepnych miejscach.

Art. 111 431 58 050 @45m™




Support

Polishing Support

Zestaw adapteréw do graweréw

Uniwersalny zestaw adapteréw, odpowiedni zaréwno do graweréw PROXXON, jak i innych
marek.

Przeznaczony do montazu diamentowych tarcz tnacych (Butterfly) na grawerach w celu
precyzyjnej i wysokiej jakosci obrébki ptytek ceramicznych.

Art. 714 190 34 030

Zestaw adapteréw do graweréw do szlifowania

Uniwersalny zestaw adapterdw, odpowiedni zaréwno do graweréw PROXXON, jak i innych
marek.

Przeznaczony do montazu diamentowych tarcz szlifierskich (CoolPAD) na grawerach w
celu wysokiej jakosci obrébki ptytek ceramicznych.

Art. 714 190 34 031
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@ 125 mm

Shine

7

&3 4
vé= gé= by

SPRAY
SYSTEMA
AWANIA WODY

Art. 714 190 34 028

&~ 0

SHINE
BRIGHT

1ATR
SHINE

Jakos¢ krawedzi eccee
Predkos¢ ecee
Zywotno$é eee

<>
T L

. Najcierisza warstwa diamentowa za-
ledwie 0,6 mm.

. Dzieki supercienkiej warstwie i drob-
noziarnistemu diamentowi tarcza tnie gres
porcelanowy z niesamowitg precyzja.

+  Tarczao$rednicy 125 mm posiada te-
flonowe wzmacniajgce kotnierze, co czyni
ja niemal bezgtosna.

[ Art.11133034025 | ©101,6™

[ Art.11127457030 | ?125™




DiSTAR
COLIBRI

TATR
COLIBRI

Yy @
TERMIT
.cemmic tile, gres % . “ ..
—0

TATR
TERMIT

Jakos$¢ krawedzi ecee
Predkos¢ eee
Zywotno$é cee

<S>
L

. Tarcza Colibri o $rednicy 76 mm i
warstwie diamentowej 0,8 mm pozwala
na czyste i niezwykle precyzyjne ciecie (do
1,0 mm).

. Dzieki niewielkim rozmiarom i dodat-
kowemu kotnierzowi umozliwia wykony-
wanie skomplikowanych operacji nawet w
twardym gresie, w trybie suchym.

. Narzedzie pasuje do szlifierek z otwo-
rem montazowym 10 mm i nie stuzy do
rozkroju duzych formatéw, lecz do deli-
katnych cie¢ z zachowaniem najwyzszej
precyzji.

Jakos$¢ krawedzi eee
Predkos¢ ecee
Zywotno$é cee

<S>
L€

. Tarcza Termit o $rednicy 76 mm i gru-
bosci diamentowej 1,0 mm zostata stwo-
rzona do precyzyjnego ciecia ultrawytrzy-
matego gresu porcelanowego do 10 mm
bez odpryskéw.

. Dzieki kompaktowej konstrukgji za-
pewnia wysokg manewrowos¢, idealng do
trudno dostepnych miejsc, gdzie wieksze
tarcze nie sprawdzajg sie.

. Pasuje do szlifierek katowych z otwo-
rem 10 mm i dziata w trybie suchym bez
chtodzenia.

Art. 111 390 53 029 @76m™

[ Art. 11139053030 276™

ROLLER 76
CIECIE
BEZ KURZU

21



!ozycjonowanie diamentowych tarcz tnacych do szlifierek kagtowych

A -
e, Predkos¢, Materiat poddawany obrébce: ‘
1‘ m.b./min gres, 10 mm <&

GRES

MASTER &

MASTERCUT
2.5

2.0

15
SHINE &

1.0

0.5 ==@’

Jakos¢

ELEGANT krawedzi

»
'

/37 /1417 /57

Srednia Srednia Doskonata
jakos$¢ krawedzi jakos$¢ krawedzi jakos¢ krawedzi

Parametry wydajnosci w nastepujgcych warunkach:

ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza @ 100%, 125 mm;

sprawna szlifierka katowa o mocy 1,4 kW z predkoscig obrotowg 11 000 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.

22



oréwnanie czystosci krawedzi przy cieciu gresu porcelanowego tarczami
diamentowymi bez chtodzenia wodg
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LA A G O o A A 1L L L I 0 Al 0 UM RO L, WL
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30




TARCZE POLERSKIE
COOLPAD

TARCZE POLERSKIE
CLEANPAD

TARCZE POLERSKIE
STANDART

o

DiSTAR

#1

Max RPM Work EASIER.
) Build FASTER,

2
]

TARCZE POLERSKIE
COOLPAD 50

<S>
<&
<

+  Szlifowanie na sucho ceramiki, gresu
porcelanowego na szlifierce elektrycznej.

+  Profil warstwy "involute" skutecznie
usuwa osad z obszaru szlifowania.

+  Dzieki tym wtasciwosciom jedna gra-
dacja tarczy polerskiej zastepuje trzy po-
lerki o réznej ziarnistosci.

T
&
&

+  Metalizowane diamenty zapewnia-
ja stabilng wydajnos¢ i dtugg zywotnosc
przez caty proces pracy.

+ Bialy kolor czystego PADA zapewnia,
ze na przetwarzanej powierzchni nie ma
linii oznaczajacych.

<>
&
<

+  Przeznaczone do polerowania ptaskich
lub (ze wzgledu na swojg elastycznos¢) za-
krzywionych powierzchni z granitu oraz do
obroébki ptytek ceramicznych o réznej twar-
dodci.

+ Mozliwo$¢ wykorzystywania z chtodze-
niem lub bez niego.

Art. 910278018048 Ne30/@ 100 ™

Art. 910278018056 Ne60/@ 100 ™™

>
&
©

+  Szlifowanie gresu na urzadzeniach o
matej mocy to trudne zadanie. Krazki po-
lerskie CoolPAD zostaty specjalnie zapro-
jektowane do suchego szlifowania gresu
przy uzyciu grawerow.

+  Skfad warstwy diamentowej zapewnia
stabilnie wysoka predkos¢ obrébki oraz
doskonatg jako$¢ powierzchni.

+  Umozliwiajg szlifowanie blisko po-
wierzchni szkliwionej bez ryzyka jej uszko-
dzenia.

Art. 87015424056 Ne0/@ 100 ™™ Art. 910278018009 Ne120/@ 100 ™

Art. 80115429034 No50/@ 100 ™™ Art. 910278018046 Ne220/@ 100 ™™
Art. 87015424049 Ne0/@ 100 ™™ Art. 80115429035 Ne100/@ 100 ™™ Art. 910278018053 Ne400/@ 100 ™ Art. 81419031092 Ne1/@ 50 ™
Art. 90238082018 Ne1/@ 100 ™ Art. 80115429036 No200/@ 100 ™ Art.910278018058 No800/@ 100 ™™ Art. 81419031093 Ne2/@ 50 ™
Art. 90238082019 Ne2/@ 100 ™™ Art. 80115429037 No400/@ 100 ™™ Art. 910278018044 Ne1500/@ 100 ™™ Art. 81419031094 Ne3/@ 50 ™
Art. 90238082020 Ne3/@ 100 ™ Art. 80115429038 Ne800/@ 100 ™ Art. 910278018050 Ne3000/@ 100 ™™ Art. 81419031095 Ned/@ 50 ™
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DGM-S
SoftEDGE

DGM-S HARD

CERAMICS

¢® DisTAR ‘6,
G
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Q, remsamsimae o
&, ses0cces \ﬁo
Diasom A\

TATRV
MASTERGRIND

Jakos$¢ krawedzi eccee
Predkos¢ eccee
Zywotnosé eccee

el

. Pracuje na maksymalnej predkosci
szlifierki katowej bez chtodzenia wodg, nie
pozostawia odpryskéw.

. Dzieki  mikrowtrgceniom  grafitu
w spoiwie frez skutecznie sie¢ chtodzi i
stabilnie pracuje z gresem porcelanowym
oraz kamieniem naturalnym o grubosci do
20 mm.

Jakos$¢ krawedzi ecece
Predkos¢ eccee
Zywotnosé eccee

el

+  Warstwa wyprofilowana w plastry
miodu zapewnia ptynne i miekkie szlifo-
wanie.

. Mata waga zapewnia kontrolowang i
wygodng prace.

Jakosc¢ krawedzi eccee
Predkos¢ eceoe
Zywotnosé °

<>
L

+  Wysokiej jakosci diament gwarantuje
szlifowanie bez odpryskéw.

+  Spedjalna geometria korpu-
su  zapobiega  kontaktowi  kotnie-
rza mocujgcego z materiatem.
Konstrukcja korpusu pozwala na stabilne
ciecie pod katem 90° i 45°.

+ 2w 1. Przy uzyciu z akumulatorowg
szlifierka katowg dopuszczalne jest poda-
wanie wody, co zwieksza zaréwno jakos¢,
jak i predkosc¢ obrébki materiatu.

Art. 10170429045 ‘ @115 ™

[ Art. 17483522005 | #100
Art. 174 835 24 005 | #60

Art. 87015424065 @115m™
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DiSTAR

ABRASIVE

SZTABKA
OSTRZACA

DLA TARCZ
DIAMENTOWYCH

Edge quality =, sesees

< Speed M eeeoc
Lifetime

Art.: 111 204 21 015

E ssenc

SCORPION
PODWOJNE
ZASILANIE

WODA

= 0
PERFEKCYJNE
45°

TATR
EDGE

Jakos$¢ krawedzi XX XX
Predkos¢ eee
Zywotnosé ecee

B/

. Wysoka jakos¢ ciecia pod katem.

. Czyste ciecie (bez wyszczerbien) sze-
rokiej gamy materiatow.

. Szerokos$¢ warstwy diamentowej 25
mm.

Art. 111 204 21 014 @180 ™
Art. 111 204 21 015 @200 ™™
Art. 111 204 21 017 @230m™
Art. 111 204 21 019 @ 250 ™™




TATR
HARD CERAMICS

1ATR
HARD CERAMICS
ADVANCED

TATR
CERAMIC SILENT

DiSTAR

©200 mm

Granite Premium
P p——

1ATR
GRANITE PREMIUM

Jakos¢ krawedzi
Predkos¢
Zywotnos¢

L

. Wysoka jako$¢ ciecia ptytek cera-
micznych oraz greséw pokrytych warstwa
dekoracyjna.

. Czyste ciecie (bez wyszczerbien) sze-
rokiej gamy materiatéw.

. Wysoka zywotnos¢, niskie koszty jed-
nostkowe obrébki.

Art. 111 150 48 011 @115 ™
Art. 111 150 48 010 @125 ™
Art. 111 200 48 012 @150 ™™
Art. 111 200 48 014 @180 ™
Art. 111 200 48 015 @200 ™
Art. 111 200 48 017 @230 ™
Art. 111 200 48 019 @250 ™
Art. 111 270 48 022 @300 ™
Art. 111 270 48 024 @350 ™
Art. 111 270 48 026 @ 400 ™™

Jakos¢ krawedzi
Predko$c¢
Zywotno$é

C D B P

. Chipsy grafitowe wchodzgce w skfad
warstwy diamentowej przyczyniajg sie do
skutecznego samoostrzenia tarczy.

. Segmentacja z uzyciem lasera zapo-
biega odksztatceniu sie korpusu.

. Ultra cienka warstwa 1,3 mm (200
mm) zapewnia czystg krawedZz bez wy-
szczerbien.

Art. 111 155 28 010 @115
Art. 111 20528 014 @180 ™
Art. 111 203 49 015 @200 ™™
Art. 111 205 28 017 @230m™
Art. 111 203 49 019 @250 ™™
Art. 111 205 28 022 @300 ™
Art. 111 200 49 015 @ 350 ™™
Art. 101 000 00 019 @ 400 ™

Jakosc¢ krawedzi eccee
Predkos¢ eeoee
Zywotnosé eee

<S>
Q|

. Tarcza wyciszona.

. Rdzen tarczy zaprojektowano w kons-
trukcji wielowarstwowej. Taka konstrukcja
rdzenia redukuje wysokie czestotliwosci.

. Poziom hatasu wynosi okoto 10 dB.

. Tarcze produkowane sg na bazie
Hard Ceramic Advanced. Warstwa diamen-
tu zawiera widry grafitowe.

Art. 101 705 16 019 @ 200 ™™
Art. 101 705 16 020 @230m™m
Art. 101 705 16 021 @ 250 ™™

Jakos$¢ krawedzi ecee
Predkos¢ XXX NY
Zywotnosé XN X}

@
F
+ Wysoka wydajno$¢ ciecia kamienia
naturalnego oraz gresu.
. Wszechstronne mozliwosci stosowa-

nia, duza predkos¢ ciecia granitu i mar-
muru.

Art. 113 150 61 010 @125 ™
Art. 113 200 61 014 2180 ™
Art. 113 200 61 015 @200 ™™
Art. 113 200 61 017 @230m™
Art. 113 200 61 019 @ 250 ™™
Art. 113 270 61 022 @300 ™
Art. 113 270 61 024 @350 ™™
Art. 113 270 61 026 @ 400 ™
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Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:

s >
1' ‘- m.b./min ‘ ISR gres, 10 mm {i@'

K«

1.4
13
1.2
1.1
1.0

Zywotnosé,
m. b.

0.9

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza o srednicy 200 mm;

sprawna przecinarka o mocy 0,8 kW z predkoscig obrotowg 2900 obr./min;
podawanie wody z predkoscig 3,0 I/min;

temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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TILETEMPLATE
PRECYZYJNY
POMIAR

D

TILETEMPLATE XL
PRECYZYJNY POMIAR
DUZEGO FORMATU

EASYFIX 70
PRECYZY)NE
WIERCENIE

wn

300+ otworéw
W gresie przy

uzyciu szlifierki

katowej

Rocket
Predkos¢ eccee
Zywotno$¢ oo

g

Wiercenie na sucho w gresie.

Gwint M14.

Obroty od 7000 do 11 000 obr/min.
Grubos¢ wiercenia 6 - 20 mm.

Art. 11120049020 20 ™
Art. 11109034018 35 mm
Art. 11120049021 45m™
Art. 11120049028 50 ™
Art. 11120049023 55 mm
Art. 11120049025 65 ™
Art. 11120049027 68 ™
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FREZ DIAMENTOWY
CONE

DGW-S HARD
CERAMICS

LevelCUT

Predkos¢ ecee
Zywotno$é ecee

C e

+  Wersja stozkowa.

. Za pomocy jednego frezu istnieje
mozliwo$¢ obrébki otworéw o réznych
$rednicach, tworzenia faset i stepiania
ostrych krawedzi otworu.

. Frez posiada gwint M14 umozliwiaja-
cy montaz na szlifierce katowej. Uzywany
w trybie suchym.

Art. 89568442047 @ 18-55 M14

Jakosc¢ krawedzi eccoe
Predkos¢ XXX}
Zywotno$é eccee

BBl

. Montaz bezposrednio na wrzecionie
szlifierki katowej z tarcza diamentowg za-
miast nakretki mocujgcej.

. Pozwala cigc i szlifowac na jednej szli-
fierce katowej, bez koniecznosci zdejmo-
wania tarczy.

. Wydajna praca na narzedziach aku-
mulatorowych.

Art. 89568442048 © 2-35 M14

[ Art 17483522216 #100

Art. 89568442049 @ 27-82 M14

[
Art. 17483523216 | #70

Predkosc¢
Zywotno$é

. Dzieki matej $rednicy 60 mm i alumin-
iowemu kotnierzowi, wykonywanie cie¢
nawet w trudno dostepnych miejscach jest
niezwykle wygodne.

+  Tarcza jest kompatybilna z szlifierka-
mi katowymi o $rednicach 115 i 125 mm,
posiada zewnetrzng $rednice 60 mm i ot-
wor montazowy M14.

. Moze by¢ uzywana bez chtodzenia.

‘ Art. 80115429032 60 ™
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DDR-V
KERAMIK PRO

COOL GEL

ZEL DO WIERCENIA

LR 4
Contour PRO

. Szybkosciowe wiertta do wszelkiego
rodzaju ceramiki i gresu. Diament o wyso-
kiej wytrzymatosci, zamocowany w twar-
dej wigzce, tworzy rozwiniete mikro noze,
ktére skutecznie wgryzajg sie w materiat
ceramiczny.

. Srednia predko$¢ wiercenia gresu
porcelanowego o grubosci 10 mm wier-
ttem 35 mm na wiertarce wynosi 20 s (10-
40 s w zaleznosci od twardoséci materiatu
i trybéw wiercenia). Zywotno$¢ wynosi 30-
100 otwordw.

. Zaleca sie ustawienie odpowiednich
obrotéw, zgodnie z dotgczong instrukcjg.

. Stosowanie z chtodzeniem woda na
wiertarkach oraz mtotowiertarkach w try-
bie bezudarowym.

s10

M14

Art. 87015424057

@5 mm

Art. 89568442071

@ 6™

Art. 89568442061

Art. 89568442079

@gm™

Art. 89568442065

Art. 89568442052

@10m™

Art. 89568442086

Art. 89568442091

212

Art. 89568442096

Art. 89568442084

214

Art. 89568442093

Art. 89568442075

@16 ™

Art. 89568442051

Art. 89568442068

@18m™m

Art. 89568442066

Art. 89568442069

@20m™

Art. 89568442054

Art. 89568442062

@25m™

Art. 89568442087

Art. 89568442083

@30m™

Art. 89568442077

Art. 89568442064

@35mm

Art. 89568442095

Art. 89568442074

@40

Art. 89568442090

Art. 89568442055

@45 ™

Art. 89568442085

@50m™

Art. 89568442058

Art. 89568442067

@ 55 ™

Art. 89568442136

@60 ™

Art. 89568442137

@65™

Art. 89568442138

Art. 87015424066

@68 m™m

Art. 87015424064

Art. 89568442059

@70m™m

Art. 89568442060

Art. 89568442076

@100 ™

Art. 89568442057

Art. 89568442081

2110 ™™

Art. 89568442080

Art. 8956844205

@120 ™

Art. 89568442063

. Szybkosciowe wiertta do wszelkiego
rodzaju ceramiki i gresu. Diament o wyso-
kiej wytrzymatosci, zamocowany w twar-
dej wigzce, tworzy rozwiniete mikro noze,
ktére skutecznie wgryzajg sie w materiat
ceramiczny.

. Srednia predko$¢ wiercenia gresu ce-
ramicznego o grubosci 10 mm na szlifierce
katowej wynosi 7 sekund (5-15 s w zalez-
nosci od twardosci materiatu). Zywotnos’c’
wynosi 20-70 otworéw.

. Zaleca sie ustawienie odpowiednich
obrotéw, zgodnie z dotgczong instrukcjg.

. Do stosowania na szlifierkach kato-
wych 125 115 mm bez chtodzenia woda.

Jakos¢ krawedzi
Predkos¢
Zywotno$¢

. Ten wyjatkowy frez posiada dwie
$rednice robocze 10 mm i 25 mm, co
pozwala na szybkie rozwiercanie otworéw
o matych i duzych $rednicach.

Art. 895 684 42 045 10/25 ™™
Art. 910 583 552 174 50 ™
Art. 910 583 552 059 25m™m
Art. 910 583 552 045 10 ™™
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ndP

Diamon

q1ile po|'|sh

HandPAD

Diamond tile polishing pad

DROBIAZGI
TWORZA
DOSKONALOSC

HandPAD

Jakos¢ krawedzi eccoe
Predkosc¢ oo
Zywotno$é XX

. HandPad to wygodne narzedzie do
obrébki ptytek ceramicznych, wyposazo-
ne w sztywnga ptytke diamentowa, ktéra

szybko usuwa odpryski.

U Dostepne s3 trzy gradacje ziarnisto-
Sci: #1 (60), #2 (200), #3 (400), a miekka
podktadka zapewnia komfortowy chwyt
podczas pracy.

U Prostokatny ksztatt i petne pokrycie

diamentami umozliwiajg szlifowanie
nawet w trudno dostepnych miejscach.

Art. 895 684 42 160 #1
Art. 895 684 42 161 #2
Art. 895 684 42 162 #3




DGS-S
Green Point

DGS-S
ProTECH

Predkosc¢ eccece
Zywotnosé eoe

&

+ Jego 77 segmentéw diamentowych
sprawia, ze kazdy materiat topnieje pod
kotem garnkowym.

+  Lekka konstrukcja zmniejsza zuzycie
szlifierki katowej i poprawia komfort pracy,
wykonana z wytrzymatej stali dla bezpiecz-
nej pracy.

+ Duza liczba otworéw w korpusie
umozliwia efektywne usuwanie pytu (przy
uzyciu ostony przeciwpytowej). Zewnetrz-
na $rednica wynosi 125 mm, a $rednica
mocowania 22,23 mm.

+  Zaleca sie uzywanie ze szlifierkami ka-
towymi 0 mocy co najmniej 1,2 kW przy 10
000-12 500 obrotéw na minute.

Predkosc¢ eceoe
Zywotnosé eeoe

L&

+  Dostepny frez diamentowy do obrébki
powierzchni betonowych i kamienia natu-
ralnego.

+  Korpus o mniejszej wadze z otwora-
mi w ksztatcie tezki umozliwia szlifowanie
Scian i sufitu bez zadnych trudnosci.

+ Innowacyjna warstwa diamentowa
jest przeznaczona do obrébki takich mate-
riatéw jak: beton, cegta, piaskowiec, granit,
klej do ptytek, podtoga samopoziomujaca,
jastrych cementowy, panele betonowe do
wnetrz i na zewnatrz.

[ At 11127048020 | ?125™

‘ Art. 99 568 442 027 @125 ™

VORTEX
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EASYFIX 70
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HOMEDUSTER

o

W

DRILLDUSTER

SKUTECZNE WIERCENIE KAMIENIA



Niezawodny
pomochik
mistrza

Ten regat zawiera najbardziej popularne produkty marki
DISTAR dla réznych branz:

* do skutecznego odpylania podczas ciecia, wiercenia,
szlifowania, itp.

+ dla wygody wykonywania standardowych rodzajéw prac
do utatwienia pracy z narzedziami diamentowymi

+ do ostrzenia narzedzi diamentowych itp.

Najbardziej odpowiedni dla srednich i duzych sklepéw z
narzedziami i hurtowni budowlanych.
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TileDUSTER™/1%

Ostona ochronna do szlifierek katowych

6080

. Skuteczne usuwanie kurzu.

Niezawodna konstrukcja: nadaje sie
do wszystkich szlifierek katowych bez wy-
jatku.

: Catkowita kontrola strefy szlifowania.

Art. 195 684 43 013 | @ 115/125 ™

37



38

NIESKAZITELNA
KRAWEDZ!

LINER 115-125

Ostona przeciwpytowa do szlifowania

oo

Przesuwaj Sciernice wzdtuz prowad-
nic urzadzenia, zapewniajgc idealna linie
ciecia, doktadnos¢ i powtarzalnos¢.

Wiekszo$¢ pytu powstajgcego pod-
czas obroébki jest wychwytywana przez rur-
ke urzadzenia podtaczong do odkurzacza.

Urzadzenie jest instalowane na do-

wolnym modelu szlifierki katowej 1151125
mm Idealnie. tatwo, Bez kurzu.

[ At79568442114 |  @115-125™




DISTAR

DUSTER 45 115125 AirSLIDER?20x115-125

. . . Przystawka do bruzdowania do szlifierek
Ostona przeciwpytowa do bizotowania

katowych
0oS 0006
. Catkowite usuwanie pytu podczas . Bruzdowanie bez kurzu!

bizotowania. Resul rebokodt bruzd .

. egulowana OKOSC bruzaowania.
. Plastikowa podpora odcigza dton. & &'
. . . . Catkowita kontrola strefy cigcia.
. Otwarte okienko do wizualnej kon-

troli procesu. . Skuteczne chtodzenie tarczy.

Art. 714 190 31 025 @ 115-125™

‘ Art. 195 684 42 124 @115-125 ™




45°?
tATWO

SLIDER 45 2.0 "5
PIPE*2.0

Przystawka do szlifierek katowych do
ciecia pod katem 45

EDGERY PRO GRES ﬁ /,‘

Regulowane wymiary przystawki.

Sanki z polimeru fluorowego nie rysu-
ja powierzchni.

Usuwanie kurzu ze strefy cigcia.

[ Art 19568442113 | SLIDER 45

Art. 195 684 42 114 ‘ PIPE
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ER 45 PRO

rt. 101 15502 020

PROFESJONALNY
45°

SLIDER 45
PRO 2.0 115125

Profesjonalny zestaw - przystawka
do szlifierek katowych do ciecia pod
katem 45

e} Joe

Perfekcyjna krawedz.

W zestawie specjalna tarcza diamen-

towa.
Usuwanie kurzu ze strefy ciecia.

Art. 714 190 31 036 @115-125™
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DiSTAR

PRECYZY)NE
REZULTATY

Spray

System podawania wody

S0

Podawanie wody: 45 ml/min

Kompatybilnos¢: szlifierki katowe 76
mm, 115 mm, 125 mm
. Typ  narzedzia:  akumulatorowa
szlifierka katowa

Kompatybilno$¢ adaptera: wigkszos¢
opryskiwaczy ogrodowych

Art. 714 190 34 028 @ 76,115,125 ™




GALAXY

DiSTAR

" Galaxy

PERFEKCY)NE
CIECIE POD
KATEM 45°

GLIDER 45 1512

Nasadka do usuwania pytu podczas
szlifowania pod katem.

oo

. Przesuwaj tarcze szlifierska po
prowadnicach urzadzenia, aby uzyskac
idealng  prostoliniowo$¢,  precyzje i
powtarzalnosc.

. Wiekszos¢ pytu powstajgcego
podczas obrébki jest wychwytywana przez
nasadke podtgczong do odkurzacza.

. Nasadke mozna zamontowac¢ na
wiekszosci szlifierek katowych o Srednicy
1150125 mm.

. Idealnie, tatwo i bez pytu.

[ Art.71419034037 |  @115-125™
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UCHWYT DO TARCZY
POLERSKIE]
CENTRUM PRO 2.0

UCHWYT
CENTRUM FLEX

\J
¢
SYSTEM

PODSTAWA
CLICK-LOCK PRO

Idealnie posrodku

©

+ Sciernica jest fatwo i doktadnie pozy-
cjonowana na podstawie centrujgcej, ktéra
nie tylko jg balansuje, ale takze zapobiega
jej $lizganiu sie podczas pracy.

+ Podstawa centrujgca ma S$rednice
14,7 mm i wysokos¢ 2,5 mm. Dzieki temu
mozna zamontowac na niej wszystkie tar-
cze polerskie TM Baumesser oraz tarcze
wielu innych producentéw o $rednicy 100.

Idealnie posrodku

o

+ Sciernica jest fatwo i doktadnie pozy-
cjonowana na uchwycie centrujgcym, kto-
re nie tylko jg balansuje, ale takze zapobie-
ga jej $lizganiu sie podczas pracy.

+ Ramie centrujgce ma S$rednice 14,7
mm i wysokos¢ 2,5 mm. Dzieki temu moz-
na zamontowa¢ na nim wszystkie tarcze
polerskie TM Baumesser oraz tarcze wielu
innych producentéw.

Wymiana polerek na raz-dwa-trzy

c

+  Podstawy polerskie sa pewnie zamocowane na stalowych uchwytach az do catkowitego
zuzycia.

+  Uchwyty podstaw mozna btyskawicznie zmieni¢ jednym kliknieciem dzieki magnetycznej
blokadzie.

+ Awszystko to na jednej podstawie magnetycznej.

+ Podstawa posiada gumowa podktadke, dzieki ktérej szlifowanie jest ptynne i w petni
kontrolowane. Maksymalna predkos¢ obrotowa - 3500 RPM.

Art. 714 190 31 041 Plyta No1
Art. 714 190 31 042 Pyta No2
‘ Art. 895 684 42 042 M14/© 100 ™ ‘ Art. 895 684 42 038 M14/@ 100 ™ ‘ Art. 910 278 018 068 M14/@ 100 ™ Art. 714 190 31 043 Plyta Ne3
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UCHWYT
CLICK-LOCK UNI

TileTEMPLATE

TileTEMPLATENH

Szlifuj bez zdejmowania tarczy

c

+  Podstawa polerska montowana jest bez-
posrednio na tarczy diamentowej za pomoca
magnesow, wysrodkowanych na wystajgcym
wrzecionie urzgdzenia.

+  Pozwala na uzywanie tylko jednej szlifier-
ki elektrycznej z tarczg, montujac i zmieniajac
na niej pady polerskie z réznymi gradacjami
ziaren.

+ Uchwyt Click-Lock Uni pasuje do wiekszo-
sci szlifierek, upewnij sie, ze trzon Twojej szli-
fierki wystaje co najmniej 12 mm ponad tarcze.

Szablon do znakowania otworéw w piyt-
kach.

ORETA

. Szybkie znakowanie otwordéw.

. Precyzja wymiaréw.

Szablon przymiar do otworéw w ptytce

DRETA

. Szybkie znakowanie otwordéw.
. Precyzja wymiardw.
. Dla ptytek duzego formatu.

Art. 895 684 42 046 ‘ M14/@ 100 ™

\ Art. 195 684 42 102

\ Art. 714190 31 022
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COLIBRI
76 MM

by

7 “pistar
COLIBRI

TERMIT
76 MM

i
~
S
o
©
o

L Art. 71419031047 &

856718

MALE
NARZEDZIE
DO
WIELKICH
ZADAN

Roller 76

OStONA MECHANIC ROLLER 76

Flo

. Przystawka Roller 76 umozliwia
precyzyjne i czyste ciecie plytek
ceramicznych i gresu za pomocg szlifierek
katowych z tarczg 76 mm, zapewniajgc
idealng prostopadtos¢ bez wysitku.

. Rolki  utatwiajg = przemieszczanie
narzedzia, nie pozostawiajgc $ladéw,
a kréciec odsysania pytu z silikonowa
uszczelkg eliminuje zanieczyszczenia.

[ Art.71419031047 | © 76




MULTIGRES

ESTHETE
ESTHETE 2.0

DiSTAR

CIECIE NA
ROLKACH

Roller

OStONA MECHANIC ROLLER 115-125

Flo

Ciezar  szlifierki  katowej  jest
przenoszony z reki mistrza na plytke,
odcigzajac rece, nie powodujgc zmeczenia.
Podtgczony odkurzacz catkowicie usuwa
pyt ze strefy ciecia.

Silikonowa uszczelka nie pozwala na
przenikanie pytu do pomieszczenia.

Przystawka Roller to nowy poziom
obrébki ceramiki. tatwo, precyzyjnie i bez
pytu.

[ Art.70115429023 | ? 115-125™
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PRZENOS
| WIERC

MINIFIX

Przyssawka z szablonem do wierceni

909

. MiniFix to zestaw przyssawek 50
i 80 mm, stworzony do wygodnego
przenoszenia i precyzyjnego uktadania
matych plytek, ktérych standardowe
przyssawki nie chwytaja.

. Dodatkowy metalowy szablon utatwia
doktadne wiercenie otworéw (6-70 mm),
zapewniajac perfekcyjne pozycjonowanie
wiertta.

. MiniFix to idealne narzedzie dla
glazurnikéw, taczace wygode uktadania i
precyzje wiercenia!

[ At 89568442174 | © 50/80™




HomeDUSTER

DiSTAR

DrillDuster32EXi]

SCORPION

POWERFIX WHITE

Przystawka odpylajaca do wiercenia

FRolo

. Niezawodne mocowanie prézniowe.

. Zawsze kat prosty 90°.
. Srednica wiercenia do 20 mm.

Przystawka odpylajgca do wiercenia

FRolo

. Niezawodne mocowanie prézniowe.
. Srednica wiercenia do 82 mm.

. Usuwanie kurzu i czasteczek $mieci.

«  Trwaly, niezawodny materiat produk-

AKCESORIA DO ZASILANIA WODA

Qo

. Stabilnos¢ i komfort cigcia.

. Znacznie tatwiej jest prowadzic tarcze
w linii proste;.

Przyssawka prézniowa do ptytek

9

. Waga, ktérg przyssawka moze utrzy-
mac, wynosi 110 kg.

. Zainstalowano zawér do szybkiego
napowietrzania prézni, co pozwala przy-
spieszy¢ prace z przemieszczeniem.

. Zainstalowany manometr wyswietla
site prézni, optymalne wskazniki s utrzy-
mywane przez pompowanie.

[ At 19568442022 | ©20m™

[ At 71419031048 | 282

\ Art. 801 154 29 045

\ Art. 801 154 29 042
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ZAMOCUJ W MGNIENIU OKA

DuoFIX UnoFIX

Podwadjna przyssawka Pojedyncza przyssawka

99 =)

. Przenoszenie ptytek to jeden z kluczowych etapdw procesu uktadania i obrébki. Wspétczesny rynek oferuje ogromna liczbe wariantéw ptytek: strukturalne, btyszczace, matowe — a kazdy
z nich wymaga indywidualnego podejscia. Zwykte przyssawki nie sg w stanie pewnie mocowac sie do trudnych powierzchni.

. Dlatego stworzylisSmy UNOFIX i DUOFIX — unikalne przyssawki zaprojektowane specjalnie do pracy z ptytkami o dowolnej fakturze.

. UNOFIX zalecany jest do ptytek o wymiarach do 600x600 mm, natomiast DUOFIX — do 1500x1500 mm. Sztuczny kauczuk oraz precyzyjnie zaprojektowana geometria czesci roboczej
zapewniajg niezawodne przyleganie nawet do najbardziej wymagajacych powierzchni. Ergonomiczny ksztatt umozliwia wygodng, diugotrwatg prace bez zmeczenia. Prosta, a jednoczesnie
solidna konstrukcja gwarantuje dtuga zywotnos¢. Mocowanie ptytki — jednym kliknieciem.

. DUOFIX posiada wbudowane tuleje z brazu, ktére pozwalajg rozszerzy¢ funkcjonalno$¢ przyssawki — m.in. do poziomowania ptytek oraz systemdw ich Sciggania (akcesoria beda
dostepne osobno w najblizszym czasie).

‘ Art. 714 190 31 051 DuoFIX Art. 714 190 31 052 UnoFIX
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DiSTAR

Abrasive

EasyFIX 70

FireFLY

Sztabka ostrzaca

069

Skutecznie ostrzy tarcze do ciecia

ptytki.

nem.

Dwie strony z duzym i drobnym ziar-

Wystarczy na ostrzenie 10-15 razy.

Przystawka do pozycjonowania otworéw

SRETA

. Skuteczne mocowanie prézniowe.
. Precyzyjna regulacja srodka.
+  Srednica wiercenia do 70 mm.

SWIATLO PRZESTRZENI ROBOCZEJ

08

. Latarka ma magnetyczny element
mocujgcy z gumowym wzmocnieniem, kto-
ry bezpiecznie mocuje sie do metalowych
przystawek Mechanic.

. Latarka ma dwa rodzaje oswietlenia.

. Przycisk z regulacjg natezenia oswie-
tlenia.

Art. 195 684 44 000

\ Art. 795 684 42 016

‘ Art. 801 154 29 027
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DiSTAR
Tile

TileRepairKit

DiSTAR

Cool GEL

Cool GEL

Zestaw do naprawy ptytek

Qo

Wosk  architektoniczny  wypetnia
uszkodzone miejsce (peknigcia, odpryski)
za pomoca rozgrzanej lutownicy.

. Szeroka gama kolorystyczna Wosku
Architektonicznego pozwala na uzyskanie
dowolnego odcienia poprzez mieszanie.
Wiadciwosci  mechaniczne  materiatu
renowacyjnego pozwalajg na odnawianie
powierzchni takich jak ptytki ceramiczne,
kamienn naturalny, laminat, drewno,
plastik, meble.

Zel chtodzacy do wiercenia

00

. Trzyma sie nawet na pionowej
powierzchni.

. Jedna butelka do zastosowania na
20-25 otworéw @ 35 mm.

\ Art. 895 684 42 018

‘ Art. 895 684 42 039 250 ™
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PRACA BEZ
KURZU
- TWO)
KOMFORT!

EdgeDUSTER
115-125

OStONA DO POLEROWANIA

1o

Innowacyjny system odsysania pytu

CEERIQ&DICS COOLPAD FIREFLY ;10 polerowania, wazacy jedynie 260 g, ktéry

mozna tatwo zamontowac na kazdej szlifier-
ce katowej 115-125 mm.

e =
“:.'..::_ﬁ Specjalna konstrukcja umozliwia szli-
/..’. L) \f‘%"& fowanie w trudno dostepnych miejscach, ta-
"<; (4 . v‘.\ kich jak wewnetrzne narozniki, a o$wietlenie
.‘a’," ..Q FireFly montowane na metalowym uchwycie
() | zapewnia maksymalng kontrole krawedzi.
4

Przeznaczony do pracy z elastycznymi
krazkami polerskimi i frezami o Srednicy 100
mm, EdgeDUSTER gwarantuje prace bez pytu
i komfort na najwyzszym poziomie.

\ Art. 895 684 42 153
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ZORGANIZU]

__ SWOJE

® MIEJSCE
PRACY

Ceramax 1200 2.0

Stét glazurniczy

Q0

Szybki i fatwy montaz stotu do pracy.

Posiada regulowana pozycje prowad-
nic.

Zaciski dzwigniowe niezawodnie mo-
cuja ptytke.

Art. 795 684 43 014 1200 ™




DLA
KOMFORTOWE]
PRACY

Ceramax 1200
TELESCOPE 2.0

Ulepszony stoét glazyrniczy

Q0

. Stét posiada dodatkowg funkcje regu-
lacji wysokosci.

. Zakres regulacji wynosi od 900 do
1200 mm.

. Ponadto stét moze by¢ ustawiony
pod katem, co sprawia, ze cigcie i szlifowa-
nie ptytek pod katem 45 stopni jest bardzo
wygodne.

. Rozmiar stotu to 1300%780 mm. Wy-
soko$¢ wynosi od 900 do 1200 mm. Po-
przeczki umozliwiajg zamocowanie potki
z dowolnego ptaskiego materiatu do prze-
chowywania narzedzi.

. Stét posiada uchwyty do mocowania
szlifierki, magnetyczne uchwyty na noze.

[ Art.71419031033 | 1200 ™
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tacznik do stotu
CERAMAX

Apt. 70115429036

Ceramax 1800

Stoét glazurniczy do plytek
wielkoformatowych

Q0

. Stét glazurniczy CeraMAX 1800 zostat
stworzony do wygodnej pracy z ptytkami
wielkoformatowymi do 1800 mm.

. tatwo przechodzi z pozydji
transportowej do roboczej, posiada
regulowane listwy oraz magnetyczne
uchwyty na narzedzia. Kompaktowy w
przechowywaniu.

[ Art.71419031035 | 1800 ™
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SZLIFOWANIE
BETONU BEZ
PYLU

VORTEX

Odprowadzanie pytu podczas szlifowania
na KSM

7l

. Urzadzenie ma uniwersalny system
mocowania, ktéry pasuje do kazdej szlifier-
ki katowej o $rednicy tarczy 115-125 mm.

. Dzieki sprezynowanej szczotce, ruch
podczas szlifowania nie wymaga zadnego
wysitku, a usuwanie pytu zapewnia maksy-
malng efektywnos¢.

. Otwarcie bocznej pokrywy pozwala
na szlifowanie powierzchni blisko $ciany
lub podtogi.

\ Art. 895 684 42 104
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Symbole pomocnicze DISTAR

Materiaty

2 e & & @ @ ©» €

Plytka cera- Marmur Twarda Piaskowiec Granity twarde Materiaty Beton drobno- Cegta
miczna pokryta twardy ceramika, twardy Scierne ziarnisty, ptyty
dekoracyjnym gres i Srednie, z piaskowca chodnikowe

szkliwem kwarcyty

L &R &
Niezbrojony Beton Beton Swiezy Asfalt
beton, rury Srednio ciezko zbro- beton

betonowe zbrojony jony

Urzadzenia oraz warunki pracy

Przecinarka

Bruzdownica Ptytka cera- Przeci- Wiertnica :
miczna pokryta LETER () spalinowa/
dekoracyjnym plytek elektryczna
szkliwem

Szczeliniarka Sprzet stacjo- Wiertarka Wiertarka Praca z chiodze-
narny na akumulato- niem / bez
rach chlodzenia

58

Cegta petna
bryta, klin-
kier









Narzedzie do ogdlnych prac
budowlanych oraz montazu instalacji

Firma zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian wtasciwosci narzedzi.

Szczegbtowe aktualne informacje
u oficjalnych dystrybutoréw.




Narzedzia diamentowe
do wiercenia



= WIERTLA
— DIAMENTOWE

e » WIERTLA DIAMENTOWE
men g E“a‘- = Ekspozycja produktéw przeznaczonych do precyzyjnych prac
- 1 ' wiercenia w betonie, ceramice i innych twardych materiatach:
n + Instalacje hydrauliczne
e + Instalacje elektryczne
’::s:‘f ‘ ) +  Systemy klimatyzacyjne i wentylacyjne
Na regale znajduja sie:
: Wiertta diamentowe do wiercenia na mokro i sucho
::’:'T;"; T : +  Wiertta do pracy na sucho z mikroudarem
L + Adaptery, przedtuzacze i centratory do wiertet
+ Akcesoria do odsysania pytu podczas wiercenia
— PUSTAR
R Najbardziej odpowiednie:

+ Dla specjalistycznych sklepéw obstugujgcych profesjonalistéw w
branzy budowlane;.

+ Dla duzych sklepéw narzedziowych z mozliwoscig doposazenia
w dodatkowe ekspozytory, takie jak te dedykowane glazurnikom czy
specjalistom od instalacji.



mb)s)
Szyhciej sie nie da
20 cm w 2 min’

*? 82 mm
CENTRATOR
tATWY POCZATEK
WIERCENIA

 D(ST

RE-TXR

B R | o

N

= DIAFIX Ko
WELDED A

DLD RS-TX

SRR

Predkos¢ ececee
Penetracja zbrojenia XX N}
Zywotnosé XXX

Parametry wiertnicy:
Predkos¢ obrotowa

1400-3000 obr./min
lloé¢ uderzeri

24 000-50 000 ud./min
Moc: 1,8 - 3,0 kw.

« Do wiercenia na sucho otworéw
pod klimatyzacje, wentylacje itp.

+ Do stosowania na wiertnicach z
mikroudarem.

+ Dzieki segmentowi turbo, zo-
rientowanemu diamentowi oraz kor-
pusowi $rubowemu czas wiercenia
otworu w betonie M250 o grubosci
20 ¢cm wynosi 2 minuty. Wiertto do-
stepne jest w dwoéch diugosciach:
300 mm i 450 mm.

DRILLSTREAM
WIERCENIE
BEZ KURZU

* Czy mozna pracowac bez mikroudaru?

Tak, ale nie na twardych Sciernych betonach do
M-150. W takim przypadku predkos¢ kilkakrotnie
spada. Bez mikroudaru na twardych betonach lepiej
uzywac wiertet Concrete-X.

Dtugos¢ 450 mm

Diugosé 300 mm Art, 10170085571 232
Art, 10170085478 242

Art. 10170085311 232 Art, 10170085487 252
Art. 10170085529 242 Art, 10170085489 ?62m
Art, 10170085411 252 Art, 10170085491 2 67 ™
Art. 10170085317 262 Art, 10170085491 272"
Art, 10170085549 267 ™ Art. 10170085495 282
Art. 10170085318 @72m Art. 10170085493 292
Art. 10170085312 282 Art. 10170085503 2102
Art. 10170085548 292 Art. 10170085507 2112
Art. 10170085548 2102 ™ Art. 10170085505 2122
Art. 10170085316 2112 Art. 10170085501 2132 ™
Art, 10170085448 2122 Art. 10170085536 142
Art. 10170085563 2132 ™ Art. 10170085535 152 ™
Art, 10170085567 2142 Art. 10170085562 2162 ™
Art. 10170085564 152 ™ Art. 10170085535 2172 ™
Art, 10170085327 2162 ™ Art. 10170085544 182 ™
Art, 10170085499 2172 Art, 10170085545 200 ™
Art. 10170085500 182 ™ Art. 10170085546 250 ™
Art, 10170085566 200 ™" Art, 10170085547 300 ™




Czy moina pracowaé bez microshock'a?

Tak, ale nie do betonéw silnie Sciernych B-10. W takim
praypadku predkos¢ spada kilkakrotnie. Brak mikrowstrzqséw
na mocnym betonie.

W tym przypadku zalecany jest Concrete-X.

DISTAR D‘STAR

RM-TX

DL, L300,1 1/ LURG

DLD 1 1/4 UNC RM-TX

Y%

PRZEDLUZKA
ALUMINIUM

11/4"

Dtugosé 300 mm

DIAFIX ®){®

Dtugos¢ 450 mm

N\

WELDED

Predkos¢ ecee
Penetracja zbrojenia ecee
Zywotnosé ececoe

© @ &R

Specyfikacje wiertarki rdzeniowej:
Predkos¢ obrotowa: 400-3000 obr./min.
Liczba mikrouderzer: 24 000-50 000 na
minute

Moc 1,8-3,0 kW.

. Do wiercenia na sucho otworéw pod
klimatyzacje, wentylacje itp.

. Mozna stosowa¢ na maszynach z
funkcjg mikrouderzenia (np. miekkiego
uderzenia).

. Dzieki segmentom turbo w formie
matrycy oraz spiralnemu wspornikowi wy-
konanie otworu do 215 mm zajmuje zaled-
wie 2 minuty (testowano w betonie M250).

© Dtugos$¢ wiercenia 300, 450 mm.

Art. 10215129012 @32mm
Art. 10215129011 @32mm Art. 10170085479 @ 42m™
Art. 10170085021 @42 Art. 10170429021 @52
Art. 10170429020 @52 Art. 10170085490 @62
Art. 10170085023 @62 ™ Art. 10170429023 @72
Art. 10170429022 @72 Art. 10170429025 @82mm
Art. 10170429024 @82mm Art. 10170429027 @92mm
Art. 10170429026 @92mm Art. 10170429029 @102 ™™
Art. 10170429028 @102 ™ Art. 10170429031 ?112™
Art. 10170429030 ?112™ Art. 10170429033 @122™
Art. 10170429032 @122™ Art. 10170429035 @132 ™
Art. 10170429034 @132 ™ Art. 10170429037 @142 ™
Art. 10170429036 @142 ™ Art. 10170516028 @152 ™™
Art. 10170429038 @152 ™™ Art. 10215129014 ?162™
Art. 10215129013 ?162™ Art. 10215129019 @182 ™
Art. 10216025012 @172 ™ Art. 10215129022 @ 250 ™
Art. 10215129015 @182 ™ Art. 10215129021 @ 200 ™™
Art. 10215129020 @ 200 ™™ Art. 10215129023 @300 ™




5D ﬂ?‘ @ \l@? DIAFIX%

CLASS WELDED

DISTAR

Concrvack orxs e

w8 @

DDS-W RS-X/RS-X CENTRUM

DDS-W 1320 M16
CONCRETE -

Predkosc eecee Predkos¢ XXEX)

Zywotnos¢ coee Penetracja zbrojenia XXX
Zywotnosé ecoece

. Ziarna diamentu umieszczono w seg- . Nowy ksztatt segmentu pracuje

mencie w réwnej odlegtosci. bardziej agresywnie;

+  Zapewnia to wysoka, stabilng pred- DRILLDUSTER +  Diament jest utozony kierunkowo —

kos$¢ wiercenia. WIERCENIE dla maksymalnej efektywnosci;

+  Segment spawany laserem wytrzy- BEZ KURZU +  Spoiwo segmentéw ma progresywng

muje wysokie obcigzenia termiczne i me- formute, ktéra zapewnia stabilng prace

chaniczne. przy wysokich predkosciach.

. Korpus wiertta ma otwory chtodzace.

Adapter M16xM18 ze sprezynowym centru-

Art. 179 840 91 075 @32m™ :
cym prowadzeniem

Art. 179 845 40 069 042 Art, 11133053029 068 Jacym p

Art. 179 845 40 073 @52 Art. 11133048033 @72mm

Art. 179 845 40 077 @ 62mm Art. 11133048034 @82 \ Art. 331029 \




. sD mo

w: MAGNET

LEGENDA
WIERCENIA
BETONU

DDS-W L65

DiSTAR
. T-Concrete / ®

. bessidanssmiin s Predkosé
¥ i Zywotnosé cee

i —
ﬂ; ) + Do "suchego" wiercenia otworow

na gniazda za pomocg mtotowiertarek i
wiertarek bez udaru.

DRILLDUSTER - ' - — +  Szybkie wiercenie. Segmenty turbo
zmniejszajq tarcie i zapewniajg skuteczne
WIERCENIE usuwanie zwiercin ze strefy wiercenia.
BEZ KURZU 0 Wygodne centrowanie dzieki adapte-
rowi magnetycznemu.
\ \ Art. 179 820 91 081 ?68mm
! Z trzepieniem Art. 179 824 45 080 () 772
° o Art. 179 824 45 083 @ 82mm
i Art, 179 844 45 079 2 68™"
oA Bez trzepienia Art. 179 844 45 080 @72m
Art, 179 844 45 083 @82mm
br -j TOP
SPEED Adapter zmagnesem | [ Art.277326 M16xSDS Plus




M DIAFIXE)E(’

WELDED

4 1

Pt

oiaRe" o

s ®

DDS-W

Krone PRO

DLD CS-X

Predkos¢ XX XY Predkosé R

Penetracja zbrojenia eoe Penetracja zbrojenia ecoe

Zywotno$é ecee Zywotno$é XXEX)

. Do wiercenia otworéw na gniazdka C Optymalny stosunek zywotnosci do 7 -

) . A trzpieniem

na sucho, za pomocg mitotowiertarek i wydajnosci.

wiertarek w trybie bezudarowym. . Segmenty ze zorientowanym ukfa-

+ Do wiercenia otworéw w cegle, pia- dem ziaren diamentu zapewniaja stabilng, Art. 3798 2017 079 068

nobetonie oraz lekkim, niezbrojonym be- wysoka wydajnosé. Art. 3798 2017 080 072"
Art. 3798 2017 083 @82m

tonie.

. Wysoka predkos¢ i zywotnos¢.
Bez trzpienia

Art. 3798 0017 079 ?68m™
Art. 3798 0017 080 @72m
Art. 3798 0017 083 @82mm

AL 979 840 08 079 268 Adapter M16xSDS Plus z magnesem
Art. 979 840 08 080 @72
Art. 979 840 08 083 ?82m I Art. 277 326

;n: MAGNET

Wiertto centrujace
jest tatwe do
wyciggniecia!

SOCKETDUSTER
WIERCENIE
BEZ KURZU




Zywotnos¢ i predkosé wiercenia wiertet diamentowych
podczas pracy z réznymi materiatami budowlanymi

150
otw.

120
otw.

100
otw.

50
otw.

otw.
1 min. 1 min. 1 min. 2 min, 30 2 min, 3 min
otw.

40
otw.
6 min.

Zywotnosé
ilos¢
otworéw, szt. Czas wiercenia

“ min/otwor

1 TY
lili

Tynk piaskowy Pianobeton Cegfa silikatowa Cegfa ceramiczna Beton Scierny Beton niescierny

D e

Beton zbrojony

Parametry wydajnosci w nastepujacych
warunkach:

wiercenie materiatu, wskazanego na
rysunkach;

wiercenia wierttem o srednicy 68 mm;

glebokos¢ wiercenie 50 mm;

sprawna mtotowiertarka o mocy 0,8
kW z predkoscig obrotowa 700 obr./min;

temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wyfgcznie charakter informacyj-
ny. W innych warunkach pracy parametry
wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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NAJLEPSZA
DO KOSTKI
BRUKOWE])

D(STAR

©8
@ 230 mm

TATRSS TECHNIC
ADVANCED

Technic

Predkos¢ ecee
Advanced Prsitce drcenla + e
Zywotno$é¢ XX
concrete yw
Reinforcement # eesscc @ @ @ @
Speed Tu sesec
Litetime o % +  Wydajna praca z szerokg gama mate-

riatdéw budowlanych, w tym lekko zbrojo-

@ @ HANDLE nego betonu, kostki brukowej, krawezni-

kéw oraz kamienia naturalnego.

AIRCHASER

115-125, 230
%ﬁ @ +  Efektywna praca w ostonach odpyla-
@rm £ jacych podczas bruzdowania.
¢y
21 gy
w DisTAR
& 4

¥ il 2

7 A a4 “
V) B 3 Art. 143 153 47 009 @115m™
1 s 3 = s L Art. 143 153 47 010 @125 ™
f_\_ (;\ - e ] Art. 143153 47 012 © 150 ™
\J, \ (o] - T : Art. 14315347 014 @180 ™
Art. 143150 86 018 @232m™




TATRSS
METEOR H12

9“"@

DiSTAR

TATRSS
Rapid PRO

Predkosc¢
Przejécie zbrojenia
Zywotnosé

SZRCR

Do duzych naktadéw pracy przy ob-
rébce betonu zbrojonego.

Wysoka zywotnos¢.

LR
eoece

Predkos¢ ecee
Przejécie zbrojenia eee
Zywotno$é ecee

SRR R

. Przeznaczona do obrébki szerokiej
gamy materiatéw budowlanych.

. Wysoka predkos¢ ciecia.
. Wszechstronne mozliwosci stosowa-
nia.

Art. 123 150 55 110 @125
Art. 123 15011 013 @ 150 ™™ \ Art. 101 700 85 269 \ @125 ™™
Art. 123 150 55 019 ©230m™m Art. 101 700 85 256 @230 ™
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Pozycjonowanie tarcz diamentowych do ciecia betonu do szlifierki kagtowej

& m.b./min beton M400, zbrojenie @12 mm,

A ,¢],‘ Predkos¢, Materiat poddawany obrébce: @
i
065 65szt/1 m. b.

0.6

0.55 TECHNIC
ADVANCED

%
0.5 . '“'“? METEOR
5

0.45

04
0.35
03

0.25

Zywotnosc,

0.2 m. b.

>

50 75 100 125 150 175 200

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza @ 230 mm;

gtebokos¢ ciecia 6 mm;

ciecie posuwisto-zwrotne;

sprawna szlifierka katowa o mocy 2,5 kW z predkoscig obrotowg 6500 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane majg wytacznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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Narzedzia
diamentowe dla
budownictwa
ogolnego

Regat ten przeznaczony jest dla prac na pierwszym etapie
budowy:

* demontaz

* wycinanie otworéw

* tworzenie drég komunikacyjnych w lokalach
* uktadanie kostki brukowej

+ prace szlifierskie itp.

* Regat zawiera produkty marek Distar. Mozliwo$¢ wyboru
narzedzi w réznych kategoriach cenowych.

+ dla specjalistycznych sklepéw, ktére obstuguja
profesjonalnych fachowcéw.

+ dla duzych sklepéw z narzedziami z dodatkowym
wyposazeniem z kilkoma ekspozytorami, np. ekspozytor dla
glazurnika, dla komunikacji.
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Uniwersalne
narzedzia
diamentowe

Ten regat zawiera najbardziej popularne produkty, pracujac z
ktérymi mozna wykonaé wszystkie naprawy pod klucz.

Szybko, sprawnie i bez zabrudzen.
Dla wszystkich potrzeb, dla kazdego!

Pracujacy specjalisci z r6znych branz znajda dla siebie
odpowiednie narzedzie:
* budowlaniec

* hydraulik
+ elektryk

* glazurnik
* monter

* pracownik budowlany przy pracach drogowych

Najbardziej odpowiednie dla matych sklepédw z narzedziami i
hurtowni budowlanych odwiedzanych przez fachowcéw z ré6znych
branz.




Narzedzia diamentowe do robot
ogolnobudowlanych



AIRDUSTER
115-125, 230

DiSTAR

®e
co @@ ®

@ 230 mm

XXL

reinforced concrote I

0

TATRSS
XXL

Predkos¢ ecee
Penetracja zbrojenia ecocece
Zywotnosé eccee

R e 8

To tarcza z najwyzszym segmentem dia-
mentowym na rynku - 17 mm.

+ Doskonale radzi sobie z betonem zbro-
jonym dzieki unikalnym witasciwosciom, co
pozwala na osiggniecie najwyzszej trwatosci
sposréd wszystkich tarcz spiekanych - moze
przecig¢ 300 m w betonie klasy M400 z 6
pretami zbrojeniowymi @8 mm na 1 m.

+ Tarcza ma zewnetrzng $rednice 230
mm, otwdr mocujacy 22,2 mm i jest uzywa-
na na szlifierkach katowych bez chtodzenia.

Art. 143 15530 017 ‘ @230 ™




TURBO
EXTRA / EXTRA MAX

DiSTAR

ca
©230 mm

TATRSS
CLASSIC H12

TURBO
SUPER MAX

TURBO
Beton PRO

Predkos¢
Przejscie zbrojenia ecece
Zywotno$é ecee

R G 8

. Obrébka betonéw ciezkich i zbrojo-
nych.

. Miekkie, wysoce wydajne ciecie.

Art. 101 150 28 009 @115 ™™
Art. 101 150 28 010 @125 ™
Art. 101 150 28 012 @150 ™™
Art. 101 150 28 014 2180 ™
Art. 101 150 27 018 @232 ™
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Predkos¢ eee
Przejscie zbrojenia LX)
Zywotno$é eccee

R b B

. Przeznaczona do obrébki lekko zbro-
jonego betonu.

«  Wysoka zywotno$¢ w czasie obrébki
Sciernych materiatéw budowlanych.

Predkos¢
Przejscie zbrojenia eccee
Zywotno$é ecece

@ R R

. Wydajne ciecie betonu ciezko zbro-
jonego.

. Miekki ciecie. Optymalny stosunek
zywotnosci do wydajnosci.

. Idealne rozwigzanie do ciecia betonu
architektonicznego i wykonywania dylata-
Gji.

Predkos¢ ecece
Przejscie zbrojenia ecece
Zywotno$é ecee

Y @& @Y

+ Dla obrébki szerokiej gamy materiatéw
budowlanych, w tym betonu $rednio zbro-
jonego.

+ Wszechstronno$¢ stosowania, optymalny
stosunek zywotnosci do predkosci.

Art. 12315011 011 @125 mm
Art. 123150 11 013 @ 150 ™ ‘ Art. 101 700 85 392 ‘ @ 125 ™ ‘
At 123150 11 018 © 232 Art. 10115502018 | 232 [ Atitor7o0ss301 | ? 230 ™ |




Stayer

asphalt

TATRSS
STAYER

TATRSS
REX

TATRSS
METAL CUT

=]
":’?’msun\%l\ .

Pieniqdze trafiajg §
na wsparcie Ukrainy

(=)
_ oz0mm
i RAZEM
.-'l coglo, beton, kame
@
@

-

A

TATRSS TATRSS
RAZEM

Predkosc eoece
Przejscie zbrojenia —
Zywotnosé eccoce

. Do ciecia materiatéw Sciernych.
+ Wysoka zywotnosc.

. Unikalne rozwigzanie do szlifierek ka-
towych do ciecia asfaltu.

Predkosc
Penetracja zbrojenia XXX N
Zywotnos¢ )

SO

+ Dla obrébki szerokiej gamy materia-
téw budowlanych, w tym drewna, plastiku,

cegly.

Predkos¢ ececece
Penetracja zbrojenia XXX N
Zywotno$¢ X

+ Trwatos¢ tarcz korundowych - do 50
cig¢, tarcz diamentowych - co najmniej
1000 ciec..

+  Stabilno$¢ wymiaréw. Po 7 cieciach
tarcza korundowa jest $cierana, co unie-
mozliwia jej petne przeciecie rury.

+  Tarcza diamentowa - 1 000 cie¢ o tym
samym $rednicy. Tarcza diamentowa ge-
neruje wielokrotnie wiecej iskier, co spra-
wia, ze praca jest bardziej przyjemna.

Predkos¢
Penetracja zbrojenia
Zywotnosé oo

@ & @

Limitowana seria tarcz Razem dedyko-
wana do uzytku domowego.

Tarcze segmentowe 125, 230 doskona-
le tng wiekszos¢ materiatéw budowlanych,
takich jak ptyty chodnikowe, cegta, a nawet
niezbrojony beton.

Tarcza 125 z ciggly krawedzig - tarcza
do ciecia ceramiki, lekkiego gresu porcela-
nowego.

[ At90215080013 |  1A1RSS @ 125 ™

Art. 143 150 05017 @230m™

[ Art. 895 684 42 040 2125 ™ \

[ Art 895 684 42044 2125 ™

| Art. 902 150 80 015 | 1A1Rss@ 230
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Pozycjonowanie diamentowych tarcz tnacych do szlifierek katowych

A 2% $¢
'/ /‘- Predkos¢,

Materiat poddawany obrébce:

m.b./min beton M400, zbrojenie @12 mm,

0.65 6szt/1 m. b.
06 EXTRA

0.55 TECHNIC - 5
IADVANCED DisTAR

%
05 JEE
;

METEOR

0.45

0.4

0.35 CLASSIC wmik
H12

0.3

0.25
Zywotnosé,
0.2 m. b.
50 75 100 125 150 175 200

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:
ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;
tarcza @ 230 mm;
gtebokos¢ ciecia 6 mm;
cigcie posuwisto-zwrotne;
sprawna szlifierka katowa o mocy 2,5 kW z predkoscig obrotowg 6500 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane majg wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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!odstawowe metody ciecia szlifierka katowa

@  Czysta krawed? materiatu
Q Niska wydajnosc

@ Wysoka wydajnos¢

Q Surowa krawedZ materiatu

@ Prostoliniowo$¢ ciecia

Q  Mozliwe obnizenie trwatosci

PROSTY

Ciecie wykonuje sie w jednym przejsciu, przy petnym zagtebieniu tarczy w materiat.
Metode te stosuje sie do cie¢ przelotowych, ciecia materiatéw plytowych oraz
krotkich cie¢ nieprzelotowych. Zapewnia ona najlepsza ptaskos$¢ oraz najmniejsza
chropowatos¢ obrabianej krawedzi. Jest to jednak najmniej wydajna metoda, ktéra
moze szybko prowadzi¢ do deformacji korpusu tarczy.

WAHADLOWY

Ciecie wykonuje sie poprzez naprzemienne zagtebianie i wyprowadzanie tarczy
z obrabianego materiatu, przy jednoczesnej zmianie ,kata natarcia”. Metode te
stosuje sie do ciec¢ zgrubnych, przy duzych ilosciach pracy, a takze przy uzyciu
maszyn o niskiej mocy. Jest ona szczegdlnie skuteczna przy cieciu wysoko
zbrojonego betonu, zwlaszcza podczas przecinania pretéw zbrojeniowych.
Jest to najbardziej wydajna metoda, poniewaz tarcza moze by¢ obcigzona
ciezarem przecinarki. Metoda sprzyja intensywnemu chfodzeniu korpusu tarczy.
Charakteryzuje sie wysoka chropowatoscig obrabianej krawedzi.

PRZESUWOWY

Ciecie wykonuje sie metodg wieloprzebiegowa przy niewielkim zagtebieniu.
Metode te stosuje sie do precyzyjnego ciecia trudnych w obrébce materiatéw o
niskiej Scieralnosci (np. granitu). Jest to wydajna metoda, zapewniajaca najlepsza
prostoliniowos¢ ciecia oraz tfagodne warunki pracy dla korpusu tarczy. Jest
szczegdlnie skuteczna przy uzyciu maszyn o niskiej mocy. Charakteryzuje sie
silnym efektem samoostrzenia, ktéry jednak zmniejsza trwatosc tarczy.
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!rzydatne informacje

Nigdy nie pracuj bez srodkéw ochrony indywidualnej.

+ Dbaj o stan gniazda mocujacego kotnierza oporowego. Przed rozpoczeciem pracy wizualnie sprawdZ obrot tarczy na biegu jatowym oraz ewentualne bicie czotowe.
Czesto, obracajac tarcze o 180°, mozna zminimalizowac bicie czotowe.

+ Podktadka papierowa miedzy tarcza a kotnierzem dociskowym (nakretka) utatwi péZniejsze zdjecie tarczy.

+ Jesli uzywasz przedtuzacza, zawsze rozwijaj go w catosci. Szlifierke katowa nalezy podtacza¢ do sieci kablem o przekroju 2 x 2,5 mm? oraz zabezpieczeniem co najmniej
15A

+ Nigdy nie zmieniaj kierunku obrotu tarczy, poniewaz prowadzi to do Scierania warstwy diamentowej i ocierania korpusu o materiat.

+ W przypadku spadku zdolnosci ciecia zmniejsz site podawania lub gtebokos¢ ciecia, co pozwoli odstoni¢ diamenty. Jesli to nie pomoze, nalezy wymusi¢ otwarcie
(ostrzenie)* tarczy na odpowiednim materiale.

+ Zbrojenie nalezy przecina¢, poruszajac szlifierka w przdd i w tyt (wzdtuz kierunku ciecia), jednoczesnie zmieniajgc gtebokos¢ ciecia. Jesli warstwa tarczy pociemniata,
pozwol jej ostygnac, a najlepiej otworz (naostrz) tarcze.

+ Im mniejsze sity podawania, tym wieksza kontrola nad precyzja ciecia.

+ Unikaj gtebokich i dtugotrwatych ciec.

+ Chron korpus urzadzenia, minimalizujac jego ocieranie o materiat.

+ Podczas pracy zmieniaj sposéb ciecia: prosty, wahadtowy, przesuwowy.

+ Staraj sie nie zdejmowac tarczy ze szlifierki katowej przed catkowitym zuzyciem warstwy diamentowej. Dotyczy to zwiaszcza tarcz do ceramiki i granitu. Po kazdym
ponownym montazu tarcza wymaga dotarcia (docierania)**, aby zminimalizowac bicie promieniowe oraz odpryski materiatu.
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DiSTAR

TURBO
FIREBRICK

TURBO
ELITE ACTIVE

TURBO
GABBRO MAX

o)
@ 230 mm

DiSTAR

| Maestro

TATRSS
MAESTRO

Jakos$¢ krawedzi ecee
Predkosc ecococoe
Zywotnosé cccee

© &

Tarcza opracowana i zoptymalizowa-
na do ciecia cegiet ogniotrwatych oraz cegly
klinkierowej na obrabiarkach i przecinarkach
do plytek.

Ultra-turbo diamentowa warstwa no-
$na z segmentacjg laserowg ma statg wysoka
predkosc ciecia przy bardzo wysokiej jakosci
krawedzi bez odpryskéw.

Srednica tarczy 250 mm umozliwia
ciecie cegly na petng grubos¢ w jednym
przejsciu.

Predkosc¢
Zywotno$é eee

DT

Do wykonywania glebokich ciec i wy-
réwnywania powierzchni granitowych.

Tarcza pozwala na obrébke wiekszosci
materiatéw naturalnych.

Predkosc¢
Zywotno$é

P

Specjalistyczna tarcza do pracy z czar-
nymi granitami.

Zdolnos¢ do dtugotrwatego gtebokiego
ciecia.
Lekka i wygodna praca.

Predkosé
Zywotnosé

DEL

Do profesjonalnej pracy ze wszystkimi
gatunkami granitow.

Wysoka predkos¢ i zywotnosc.

Wysoka odpornos¢ tarczy na dtugo-
trwate obcigzenia.

[ Art.12315051010 | ? 125"

[ At 11120150015 | © 250 ™ |

[ Art. 102 16025017 © 230 ™

[ Art.101 15429018 © 232

Art. 101 155 35 013 ‘ @230™




TURBO
DUPLEX

Predkosc¢ eoe
Zywotno$é XXX}

WDETL

Do frezowania artystycznego i ciecia
kamienia naturalnego.

2 w 1: tarcza do ciecia i frezowania.

Art. 101 171 26 010 @125m™
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Pozycjonowanie diamentowych tarcz tnacych do szlifierek kagtowych

"l" Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:
[ & m.b./min granit, 30 mm,

5. kategoria skrawalnosci
1.8

Zywotnosé,
m. b.

>

25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

Parametry wydajnosci w nastepujgcych warunkach:
ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;
tarcza @ 230 mm;
gtebokos¢ ciecia - 30 mm;
ciecie w linii prostej;
sprawna szlifierka katowa o mocy 2,5 kW z predkoscig obrotowg 6500 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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Made in Ukraine
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> %@ 350 mm i
%~ Technic
Advanced E

concrete

Reinforcement % eeee
Speed SRR TTT
Lifetime B eee

OB Art: 14320347025

D &R
= il Y

TATRSS TECHNIC
ADVANCED

Predkos¢ ecee
Przejscie zbrojenia ecece
Zywotno$é cee

OB

. Stata wysoka wydajnos¢ w betonie
zbrojonym.

. Wysoki podwéjny segment turbo 15
mm.

J Do przecinarek spalinowych o niskiej
mocy (do 9 kW), w tym dla robét bez adap-
tera podtogowego.

Art. 143 203 47 022 @300™
Art. 143 203 47 025 @350 ™
Art. 143 203 47 026 @ 400 ™




DISTAR

TATRSS
XXL

TATRSS
METEOR H15

TA1TRSS
JET cUT

Predkos¢
Przej$cie zbrojenia
Zywotnosé

SRR

+ To tarcza z najwyzszym segmentem
diamentowym na rynku - 20 mm.

+ Jest przeznaczona do pracy z betonem
zbrojonym i doskonale radzi sobie z tym
trudnym materiatem budowlanym.

+ Tarcza ma zewnetrzng s$rednice 350
mm i otwdr mocujacy 25,4 mm, uzywana
jest na przecinarkach spalinowych i pitach
szczelinowych z zastosowaniem chtodze-
nia.

Predkos¢ eccee
Przej$cie zbrojenia XX NN}
Zywotnosé eccee

SRR

. Niezmiennie wysoka wydajno$¢ na
zelbecie.

. Wysoki segment podwdjnego turbo
15 mm.

. Do separatoréw benzyny o matej
mocy (do 9 kW), nawet bez adaptera pod-
stawy.

Predkos¢
Przej$cie zbrojenia
Zywotno$¢

CRB L

. Ostrze JETCut to nowe, doskonate
ostrze szybkotnace.

. Segmenty w ksztatcie litery W umozli-
wiajg wyjatkowo szybkie ciecie silnie zbro-
jonego betonu.

+  JetCut jest o 15% lzejszy od zwyktego
ostrza dzieki cieiszym segmentom i cien-
szemu stalowemu rdzeniowi.

TATRSS
Universal UNI Plus

Predkos¢ °
Przej$cie zbrojenia eoe
Zywotnosé X}

@ @ i D

. Doskonata tarcza do niewielkich na-
ktadéw pracy w szerokiej gamie materia-
téw budowlanych. Do stosowania na prze-
cinarkach spalinowych i szczeliniarkach o
matej mocy.

. Segmenty turbo zapewniajg skutecz-
ne chtodzenie obszaru roboczego.

Art. 123850 55 023 2300

Art. 123850 55 025 2 350™

Art, 123 850 55 027 @ 400™™ Art. 12385085022 ©300™™ Art. 10170429 042 @ 300 ™

Art. 123850 55 029 @ 450™ Art. 12385551160 2350 Art. 101700 85 446 @350 ™
[ At14320530024 | @350 Art. 123850 55033 @ 500™ Art. 12385085026 @ 400™" Art. 10170429043 © 400 ™
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TATRSS
METEOR

TATRSS
CLASSIC H12

Predkos¢ eccee
Przejscie zbrojenia eccee
Zywotnosé ecee

SZRR e

. Wysoka wydajnos¢.
. Segment turbo.

. Do przecinarek spalinowych i szcze-
liniarek o $redniej mocy (od 5 do 13 kW).

Predkos¢
Przejscie zbrojenia
Zywotno$é

SZRL

. Przeznaczona do pracy z napedami o
niskiej i Sredniej mocy (od 4 do 9 kW);

. Nadaje sie do stosowania w szcze-
liniarkach i przecinarkach spalinowych z
adapterami podtogowymi (wézkami).

. Optymalny stosunek predkosci do zy-
wotnosci ciecia.

TATRSS
Beton PRO

Predkos¢ °
Przejscie zbrojenia eee
Zywotnosé oo

L2 B D

+  Przeznaczona do pracy na szczeliniar-
kach i przecinarkach spalinowych z nape-
dami o niskiej i $redniej mocy (od 4 do 9
kw).

TATRSS
GREEN CONCRETE

Predkos¢ eccee
Przejscie zbrojenia LX)

Zywotnosé eccee

. Przeznaczona do ciecia i
wyréwnywania SZWOW w Swie-
zym betonie za pomocg maszyn

samobieznych do 60 kW oraz o $redniej
sile napedu.

. Unikalna kompozycja, zapewniajaca
wysoka zywotnos¢ przy obrébce Swiezego
betonu.

Art. 123 270 55 022 @300 ™ Art. 121 850 04 171 @304 ™

Art. 123 850 55 024 @ 350 ™™ Art. 121 850 04 160 @ 354 mm Art. 101700 85 424 @300 ™

Art. 123 850 55 026 @ 400 ™ Art. 121 850 04 121 @ 404 ™ Art. 101700 85 389 @350 ™

Art. 123 850 55 028 @ 450 ™™ Art. 121 850 04 161 @ 454 ™ Art. 101 700 85 425 @ 400 ™™

Art. 123 850 55 031 @500 ™ Art. 121 850 04 157 @ 504 ™™ Art. 101700 85 152 @450 ™

Art. 123 850 55 034 @ 600 ™™ Art. 121 850 04 162 @ 604 ™ Art. 10170085111 @500 ™™ Art. 123 850 42 024 ‘ @350 ™™ ‘
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Pozycjonowanie diamentowych tarcz tnacych do ciecia betonu do szczeliniarek

Materiaf poddawany @
obrébce:
beton M250,
JET CUT . zbrojenie @16 mm,
A ,~fy Predkosc, e “ 7szt/Tm.b. cw-
( & mb./min METEOR % ,}
2.75 . )
TECHNIC
ADVANCED
2.5
METEOR H15
2.25 -
/ CLASSIC
20 H12
1.75
15 -
UNIVERSAL
PLUS
1.25 Zywotnosc,
m. b.
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza @ 350 mm;

gtebokos¢ ciecia 110 mm;

sprawna szczeliniarka o mocy 9,6 kW z predkoscig obrotowg 2500 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane majg wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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Pozycjonowanie diamentowych tarcz tnacych do ciecia betonu
do przecinarek spalinowych

A /~J4 Predkosc Materiaf poddawany

I 8 & mb/min obrébce:

JET CUT “ beton M250,

e ‘i zbrojenie @16 mm,

2.75 @ | 7 szt/1m. b.

d )
2.5 -

2.25

METEOR

METEOR H15

2.0
TECHNIC
e ADVANCED
15 UNIVERSAL _
: PLUS N/
5 ﬁI:II-Z\SSIC
1.25 Zywotnos¢,
m. b.
100 300 400 500 600 700 800

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza @ 350 mm;

gtebokos¢ ciecia 110 mm;

sprawna przecinarka spalinowa o mocy 4,3 kW z predkoscig obrotowg 4700 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane majg wytacznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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*asyﬁkacja betonu

Klasa betonu Zastosowanie

B7.5 - chodniki, Sciezki piesze

- opaska wokoét budynku

B10 ; .
- murowanie, wylewka betonowa na podtogi
B12,5 - fundamenty ogrodzen
- plyty stropowe
B15 - nawierzchnie drég przy niewielkich obcigzeniach
- fundamenty budynkéw
- monolityczne fundamenty, monolityczne sciany
820 - Sciezki piesze, rowerowe

- opaska fundamentéw
- spoczniki schodowe

- monolityczna nawierzchnia drogowa narazona na duze obcigzenia
B22,5 - piyty stropowe, studzienki, rury
- biegi schodowe, spoczniki

- monolityczne budownictwo mieszkaniowe
- krawezniki, drogi magistralne
B25 - kolumny, konstrukcje nosne
- belki, wielootworowe plyty stropowe
- niecki basendéw, aquaparkéw

- kondygnacje piwniczne w wiezowcach

B30 - monolityczne konstrukcje Zelbetowe centréw handlowo-rozrywkowych, basenéw, aquaparkéw
- beton lotniskowy

B35

B35

B40
- mosty, tamy, zapory, metro

B45 - skarbce bankowe, schrony przeciwbombowe

B50
B55

B60
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Marka betonu (klasa betonu) to wskaznik charakteryzujgcy jego wytrzymatos$¢. Od wytrzymatosci bezposrednio zalezy parametr efektywnosci narzedzia. Mozna uznac, ze wraz ze wzrostem
wytrzymatosci betonu, zmniejsza sie wydajnos¢ narzedzia, ale zwieksza sie jego trwato$¢. Znajac rodzaj konstrukcji, ktérg nalezy cig¢, mozna w przyblizeniu okresli¢ marke betonu i

odpowiednio dobra¢ narzedzie do wykonania prac.

W budownictwie czesto zachodzi potrzeba ciecia $wiezego betonu. Sg to wazne operacje technologiczne zwigzane z nacinaniem kompensacyjnych szczelin dylatacyjnych, ktére maja na celu
kontrolowanie kierunku powstawania peknie¢ i zapobieganie deformacjom betonowej nawierzchni. W zaleznosci od czasu wigzania betonu od momentu jego wylania, jego wytrzymato$¢

zmienia sie (patrz tabela). Wytrzymato$¢ betonu znaczgco wptywa na efektywnos$¢ pracy narzedzia, a przede wszystkim na jego trwatosc.

Okres wigzania, dni*

28

Procent wytrzymatosci (%) przy $redniej temperaturze, °C

+5
3 5 9 12 23 35
6 12 19 25 40 55
8 18 27 37 50 65
12 28 38 50 65 80
15 35 48

20 50 62

25 65 77

*Beton C12/15-C40/50
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LD @8
@ 350 mm

Sprinter

Plus

asphalt

“O0 WO

NIEZASTAPIONY
DO ASFALTU

TATRSS
SPRINTER PLUS

Predkos¢ ecece
Zywotno$é¢ eccee

@

. Do pracy z napedami o $redniej i du-
zej mocy (od 6 do 20 kW).

. Wysoka zywotnos¢ przy zachowaniu
optymalnej predkosci.

+ Tarcza wyposazona w segmenty
ochronne.

. Mozliwo$¢ pracy z chtodzeniem lub
bez niego.

Art. 124 850 87 022 @ 300™™
Art. 124 850 87 024 @350™™
Art. 124 850 87 026 @ 400™™
Art. 124 850 87 028 @ 450™™
Art. 124 850 87 031 @500™™
Art. 124 850 87 034 @ 600™™




TATRSS
ABRASIVE

DiSTAR

TATRSS
Asphalt PRO

Predkosc¢ ecece
Zywotnosé ecece

. Do pracy z napedami o $redniej mocy
(od 6 do 13 kw);

+ Tarcza wyposazona w segmenty
ochronne.

. Mozliwo$¢ pracy z chtodzeniem lub
bez niego.

. Wysoka predkos¢ ciecia.

Predkos¢
Zywotnosé

& @

+ Przeznaczona do pracy do szczeliniarek i
przecinarek spalinowych z napedami o ni-
skiej i Sredniej mocy (od 4 do 9 kW).

+  Zapewnia wysoka predkos¢ ciecia na-
wet na szczeliniarkach o niskiej mocy.

Art. 130 851 29 022 @300 ™™
Art. 124 851 29 024 @ 350 ™
Art. 130 851 29 026 @ 400 ™™
Art. 124 851 29 028 @ 450 ™
Art. 130 851 29 031 @500 ™

Art. 101 700 85 107 @300 ™™
Art. 101 700 85 105 @350 ™
Art. 101 700 85 108 @ 400 ™™
Art. 101 700 85 106 @450 ™
Art. 101 700 85 109 @500 ™




*zycjonowanie diamentowych tarcz thacych do szczeliniarek

2.1

2.0

1.9

1.8

4

\ /~Jq Predkos¢,
! ‘l m.b./min

ABRASIVE

Materiat poddawany
obrébce: 8K

100 200 300 400 500 600 700

Parametry wydajnosci w nastepujgcych warunkach:

Dane maja wytgcznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

tarcza o srednicy 350 mm;

gtebokos¢ ciecia 50 mm;

sprawna szczeliniarka o mocy 13 kW z predkoscia obrotowag 2500 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Selld
’“\\\ ASPHALT PRO
= 1 SPRINTER
4 PLUS
L~
Zywotnosé,
m. b.
800 900 1000 1100



DGS-S
Green Point

DGS-S
ProTECH

Predkos¢ ecoece
Zywotnosé eee

&

+  Jego 77 segmentéw diamentowych
sprawia, ze kazdy materiat topnieje pod
kotem garnkowym.

+  Lekka konstrukcja zmniejsza zuzycie
szlifierki katowej i poprawia komfort pracy,
wykonana z wytrzymatej stali dla bezpiecz-
nej pracy.

+ Duza liczba otworéw w korpusie
umozliwia efektywne usuwanie pytu (przy
uzyciu ostony przeciwpytowej). Zewnetrz-
na $rednica wynosi 125 mm, a $rednica
mocowania 22,23 mm.

+  Zaleca sie uzywanie ze szlifierkami ka-
towymi 0 mocy co najmniej 1,2 kW przy 10
000-12 500 obrotéw na minute.

Predkos¢ ecee
Zywotnosé cee

L&

+  Dostepny frez diamentowy do obrébki
powierzchni betonowych i kamienia natu-
ralnego.

+  Korpus o mniejszej wadze z otwora-
mi w ksztatcie tezki umozliwia szlifowanie
Scian i sufitu bez zadnych trudnosci.

+ Innowacyjna warstwa diamentowa
jest przeznaczona do obrdbki takich mate-
riatéw jak: beton, cegta, piaskowiec, granit,
klej do ptytek, podtoga samopoziomujaca,
jastrych cementowy, panele betonowe do
wnetrz i na zewnatrz.

[ At 11127048020 | ?125™

‘ Art. 99 568 442 027 @125 ™

VORTEX

PRACUJ
BEZ KURZU




DGS-W
RAPTOR

Predkos¢
Zywotnosé eee

Sz

. Przeznaczona do wydajnego szlifowa-
nia ciezkiego betonu oraz do szlifowania
na wysokosci.

. Najlzejsza tarcza frezujaca o wysokiej
wydajnosci. Wygodna praca, skuteczne
usuwanie zwiercin.

DGS-S
Beton PRO

DGS-S
EXPERT

DGS-W
ROTEX

Predkos¢ eoe
Zywotno$é¢ .o

S

« Do pracy ze wszystkimi rodzajami
betondéw, stosowanych w budownictwie
mieszkalnym.

+  Wysoka odporno$¢ na zuzycie na po-
wierzchniach o réznej wysokosci. Precyzyj-
ne wywazenie tarczy frezujgcej przedtuza
zywotnos¢ szlifierki katowe;.

Predkos¢
Zywotno$é

S

. Przeznaczona do szlifowania, przede
wszystkim posadzek betonowych.

. Duzy obszar styku zapewnia wysoka
gtadko$¢ powierzchni.

Predkosc¢ ecee

Zywotnosé

&

. Przeznaczona do szlifowania $cian i
posadzek betonowych.

. Powierzchnia segmentu w ksztatcie
litery L zapewnia lepsze odprowadzanie
zwiercin podczas pracy z odkurzaczem

. Gtadkie szlifowanie powierzchni.

Art. 101 700 85419 @100 ™ Art. 169 150 67 005 @100 ™
Art. 169 154 80 010 @125™ Art. 101 700 85 420 @125 ™™ Art. 169 150 67 010 @125 mm
Art. 169 154 80 012 @150m™™ Art. 101 700 85 421 @150 ™ \ Art. 11115546 011 \ ? 100 ™™ Art. 169 150 67 012 @ 150 mm
Art. 169 154 80 014 @ 180m™ Art. 101700 85 214 @180 ™™ \ Art. 170 154 24 010 \ @ 125 mm Art. 169 150 67 014 ? 180 mm
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Pozycjonowanie diamentowych tarcz

A =7 Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:
l’!‘l m?e/godz, : g . @
12 Wt '"_’ /‘//’ :'3'“\\ RAPTOR
PROTECH h‘\?*\* ,’/"
N =
10 GREEN POINT . -..:.. W }"%
‘" %
8 e i
.o, “O &
MR EXPERT
€ ,"-"0‘\
NSy
4 A 4
<~
Zywotnosé,
p) &
100 200 300 400 500 600 800

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

szlifowania materiatu, wskazanego na rysunkach;

tarcza frezujgca o Srednicy 125 mm;

gtebokos¢ szlifowania 1,0 mm;

sprawna szlifierka katowa o mocy 1,4 kW z predkoscig obrotowg 11 000 obr./min;
temperatura powietrza +25° C.

Dane majg wyfacznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci moga sie znacznie réznic.
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Niezawodny
pomochik
mistrza

Ten regat zawiera najbardziej popularne produkty marki
Mechanic dla réznych branz:

* do skutecznego odpylania podczas ciecia, wiercenia,
szlifowania, itp.

+ dla wygody wykonywania standardowych rodzajéw prac
do utatwienia pracy z narzedziami diamentowymi

+ do ostrzenia narzedzi diamentowych itp.

Regat Mechanic najlepiej umiesci¢ obok regatu DISTAR,
zwiekszajac sprzedaz ze wzgledu na dodatkowg oferte tarcz,
wiertet, tarcz garnkowych do szlifowania.

Najbardziej odpowiedni dla Srednich i duzych sklepéw z
narzedziami i hurtowni budowlanych.

40
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AirDUSTER">1%

DiSTAR

AirDUSTER**

AirCHASER™31%

DiSTAR

AirCHASER*®

Ostona ochronna do szlifierek katowych

800

Usuwanie kurzu ze szlifierki katowe).

Praca nawet z odkurzaczami o matej
mocy.

Catkowita kontrola strefy ciecia.
Skuteczne chtodzenie tarczy.

Ostona ochronna do szlifierek katowych

000

Usuwanie kurzu ze szlifierki katowe]

Praca nawet z odkurzaczami o matej
mocy.

Catkowita kontrola strefy ciecia.
Skuteczne chtodzenie tarczy.

Przystawka do bruzdowania do szlifierek
katowych

000

Bruzdowanie bez kurzu!
Regulowana gtebokos¢ bruzdowania
Catkowita kontrola strefy ciecia.
Skuteczne chtodzenie tarczy.

Przystawka do bruzdowania do szlifierek
katowych

000

Bruzdowanie bez kurzul!

Regulowana gtebokos¢ bruzdowania.
Catkowita kontrola strefy ciecia.
Skuteczne chtodzenie tarczy.

Art. 195 684 42 013 @ 115-125™

‘ Art. 195 684 42 014 @230m™

Art. 195 684 42 224

?115125™ |

Art. 195 684 42 015 @230m™
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SZCZOTKI
VORTEX

SZLIFOWANIE
BETONU BEZ
PYLU

VORTEX

Odprowadzanie pytu podczas szlifowania
na KSM

Fleo

Urzadzenie ma uniwersalny system
mocowania, ktéry pasuje do kazdej szlifier-
ki katowej o $rednicy tarczy 115-125 mm.

Dzieki sprezynowanej szczotce, ruch
podczas szlifowania nie wymaga zadnego
wysitku, a usuwanie pytu zapewnia maksy-
malna efektywnosc.

Otwarcie bocznej pokrywy pozwala
na szlifowanie powierzchni blisko $ciany
lub podtogi.

Art. 895 684 42 104

| At.89568442152 | Szczotki Vortex




AquaDUSTER'®?

DiSTAR

DrillDuster®2EXi]

Przystawka do odsysania wody podczas
wiercenia.

G060

. Niezawodne mocowanie prézniowe.

. Usuwanie wody i zwiercin.
+  Srednica wiercenia do 162 mm.

Przystawka odpylajgca do wiercenia

FRolo

. Niezawodne mocowanie prézniowe.
+ Srednica wiercenia do 82 mm.

. Usuwanie kurzu i czgsteczek $mieci.

. Trwaty, niezawodny materiat produk-

Art. 195 684 42 162 ?162™

[ Art. 71419031048 282
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A \“

11/4 UNC X M18
DrillSTREAM

1 1/4UNCX 1 1/4 UNC
DrillSTREAM

1174 UNCx 1 1/4 UNC
DrillSTREAM
ALLUMINIIUM

Adapter do odprowadzania kurzu

60¢

Odprowadzanie pytu przez korpus
wiertta.

Podtaczenie do kazdego odkurzacza.
Skutecznie usuwa kurz.
Zwigksza szybko$¢ wiercenia.

Adapter do odprowadzania kurzu

608

Odprowadzanie pytu przez korpus
wiertta.

Podtgczenie do kazdego odkurzacza.
Skutecznie usuwa kurz.
Zwieksza szybkos$¢ wiercenia.

Adapter do odprowadzania kurzu

60¢

Podczas wiercenia na sucho w
betonie do usuwania kurzu stosuje sie
odpylacze Mechanic Drill Stream.

Nowy aluminiowy odpylacz wazy
jedynie 0,5 kg, co czyni go ponad
dwukrotnie Izejszym od stalowego (1,2 kg),
zapewniajgc wiekszg wygode i stabilnos¢
pracy.

Art. 195 684 42 025

Art. 795 684 42 115

Art. 701 154 29 037
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DiSTAR

Abrasive

HANDLE 115-125

Sztabka ostrzaca

069

. Skutecznie ostrzy tarcze do ciecia
phytki.

. Dwie strony z duzym i drobnym ziar-
nem.

. Wystarczy na ostrzenie 10-15 razy.

Uchwyt do szlifierki katowej

Q0

. Szybki i tatwy montaz stotu do pracy.

. Niezwykle  wygodne szlifowanie,
bruzdowanie.

. Pozycja prawo/lewo.

Art. 195 684 44 000

‘ Art. 714 190 31 021 @ 115-125 ™
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Centrator

tatwe wiercenie

POCZATEK o
WI E Rc E N IA '5“%-}xx CONCRETE-X tatwe wiercenie.

Gtadka krawed? otworu.

Nadaje sie do wiertet diamentowych
TM ADTNS RS-TX i wiertet Distar Concrete-X.

Art. 714 190 31 031 42/52 ™

Art. 714 190 31 030 62/72 ™

Art. 714 190 31 029 82/102 ™
Art. 714 190 31 024 112/122 ™™
Art. 714 190 31 026 132/142 ™™
Art. 714 190 31 027 152/162 ™™
Art. 714190 31 028 182/200 ™™




DISTAR

L QT

RS/RM-TX

CONCRETE-X

ZAWSZE
NA SRODKU

Centrator SPRING

Centrator z sprezyng do wstepnego
wiercenia

©

Sprezynowany stozek ze stali.

Natychmiastowe wiercenie bez wstep-
nego wiercenia otworu.

. Dostepne sg dwa zestawy dla Srednicy
42-122 mm i 112-162 mm.

Centratory sprezynowe s3 odpo-
wiednie do koron wiertniczych RS/RM-TX
i Concrete-X przeznaczonych do suchego
wiercenia.

Art. 70115429034 42/122 ™
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DI(STAR

Zaawansowane
narzedzia diamentowe



SEGMENTY
DIAMENTOWE
DO WIERTEL
DIAMENTOWYCH

WIERCENIE
BEZ BRUDU

HD

P RS6

HDP RS7

HDP RS7X

Predkos¢

Przej$

cie zbrojenia

Zywotnosé

+ Uniwersalny segment do wiekszo-

sciro

+ Ulatwione wlutowanie segmentu
dzieki bezdiamentowemu podtozu.

Art,
Art.
Art,
Art.
Art,
Art.
Art,
Art.
Art,
Art.

bot.

.3853 7511 052
.38537511 200
. 38537511 059
. 38537511 063
.3853 7511 104
38537511 183
.3853 7511 003
38537511 185
38537511010
38537511015

R16
R21
R25
R30
R 40
R55
R70
R85
R125
R 200

Predkos¢ eccee
Przej$cie zbrojenia XX N}
Zywotno$¢ XXX}

+ Miekki segment.

+ Wysoka predkos¢ wiercenia, w
tym betonu drobnoziarnistego, ciezko
zbrojonego.

+ Ulatwione wlutowanie segmentu
dzieki bezdiamentowemu podtozu.

Art. 3853 7521 052 R16
Art. 3853 7521 200 R21

Art. 3853 7521 059 R25
Art. 3853 7521 063 R30
Art. 3853 7521 104 R 40
Art. 3853 7521 183 R55
Art. 3853 7521 185 R70
Art. 3853 7521 003 R85
Art. 3853 7521 010 R125
Art. 3853 7521 015 R 200

Predkos¢ eccee
Przej$cie zbrojenia eccoe
Zywotnos¢ XXX}

+ Segment ze zorientowanym ukia-
dem ziaren diamentu. Pozwala za-
pewnic stabilng wydajnosc.

+ Wysoka predkos¢ wiercenia beto-
nu ciezko zbrojonego. Stabilna praca
w réznych warunkach wiercenia (po-
ziome, gtebokie).

+ Utatwione wlutowanie segmentu
dzieki bezdiamentowemu podtozu.

Art. 38 537 074 053 R16
Art. 38 537 074 201 R21

Art. 38 537 074 050 R25
Art. 38 537 074 064 R30
Art. 38 537 074 105 R40
Art. 38 537 074 183 R55
Art. 38 537 074 186 R70
Art. 38 537 074 004 R85
Art. 38 537 074 010 R125
Art, 38 537 074 015 R 200
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NEW

HD RS8X

HD RM7H

KHP RM4

Predkos¢ XX EXI:
Przej$cie zbrojenia XXX N
Zywotno$¢ eoe

+ Segment do szerokiej gamy mate-
riatow.

- Dos¢ szybko pracuje w réznych
warunkach z dobrg zywotnoscia.

+ Uniwersalny segment do wiekszo-
Sci robot.

Art. 30100017025 R16
Art. 30115017018 R21
Art. 30117126011 R25
Art. 30117126018 R30
Art. 30215032018 R 40
Art. 30215044005 R55
Art. 30216032018 R70
Art. 30216126011 R85
Art. 30217044005 R125
Art. 30115428019 R 200

50

Predkos¢ e
Przej$cie zbrojenia oo
Zywotnosé XX N}

+ Segment do szerokiej gamy mate-
riatow.

- Dos¢ szybko pracuje w réznych
warunkach z dobrg zywotnoscia.

- Uniwersalny segment do wiekszo-
Sci robot.

Art. 3853 7519 052 R16
Art. 3853 7519 069 R21
Art. 3853 7519 059 R25
Art. 3853 7519 063 R30
Art. 3853 7519 104 R 40
Art. 3853 7519 183 R55
Art. 3853 7519 185 R70
Art. 3853 7519 003 R85
Art. 3853 7519 010 R 125
Art. 38537519 015 R 200

Predkos¢ eceoe
Przejécie zbrojenia ecee
Zywotno$é ecee

=

+ Uniwersalny segment do wiekszo-
Sci robot.

+ Ufatwione wlutowanie segmentu
dzieki bezdiamentowemu podtfozu.

Art. 3853 7325 045 @210m™
Art. 3853 7325 047 212mm
Art. 3853 7325 049 ?14m™
Art. 3853 7325 052 216m™
Art. 3853 7325 055 ?18m™
Art. 3853 7325 057 @220
Art. 3853 7325 059 @25m™
Art. 3853 7325 061 ?28m™
Art. 3853 7325 063 @30m™
Art. 3853 7325 065 @32mm
Art. 3853 7325 066 @35m™



Dla urzadzen o mocy 2 kW Dla urzadzen o mocy 3,2 kW

,,l,‘ Predkos¢, Materiat poddawany obrébce: A ,—],‘ Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:
i &'m mb/min beton M400, zbrojenie @12 mm, rda mb/min beton M400, zbrojenie @22 mm,
2 szt./0,16 m.b. 8szt./0,3 m. b.

/

6 ks
Ruzy)

4
Zywotnos¢, Zywotnosé,
m. b. m. b.
15 5 10 15

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:
Srednica wiercenia 112 mm; 0
beton M400 0 beton M400

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:
srednica wiercenia 112 mm;

zbrojenie 2 szt. @ 12 mm;

predkos¢ obrotowa 640 obr./min;
podawanie wody z predkoscia 5,0 I/min;
moc urzadzen 2,0 kW;

temperatura powietrza +20 °C;

zbrojenie 8 szt. @ 22 mm;

predkos¢ obrotowa 640 obr./min;
podawanie wody z predkoscia 5,0 I/min;
moc urzadzen 3,2 kW;

temperatura powietrza +20 °C;

W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic. W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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\\‘[LASER DIAFIX X \\‘[LASER

WELDED WELDED

D«STAR
RS8-X ¢

©122,1450,1 1/4UNC

D(STAR

DIAFIXe o
X

RS6 &

©112,1450,1 1/4UNC

DLD RS8-X 450 1 1/4 UNC DLD RS6 450 1 1/4 UNC

Art. 10170085196 @32mm

Art. 10170085167 @ 42mm

Predkos¢ eccoe Predkos¢ Art. 10170085178 @ 47 ™m

Przejécie zbrojenia XX Art. 11117546013 @ 32mm Przejscie zbrojenia XXX Art. 10170085180 @52 mm

Zywotnosé cooe Art. 10170085169 @ 42™ Zywotno$é¢ ecoe Art. 10170085254 @57 ™

Art. 10170085170 @ 47 ™ Art. 10170085153 (%) (7 T

Art. 10170085182 @ 52 mm Art. 10170085174 @67 mm

Art. 11120053025 @57mm Art. 10170085171 @72 mm

Art. 10170085155 @ 62 mm Art. 10170085243 @77 mm

Art. 11120053026 @67 ™ Art. 10170085230 @82 mm

Art. 10170085173 @ 72 mm Art. 10170085227 @ 92 mm

. Segmenty ze zorientowanym T 10170429050 @77 ™ . Uniyversalny segment do wiekszo- :Zigxggzzg 2102 ”
N - I t. 10170085232 @ 82m™m ¢ci robét. 2112

uktadem ziaren diamentu zapewniajg o —— @ 92mm Art. 10170085559 @122™

stabilng, wysoka wydajnosc. Art, 10170085224 @102mm Art. 10170085211 ©126™

Lo ; Art. 10170085185 @112m™m Art. 10170085216 @132™m

* Wysoka predkosc wiercenia beto- Aot 10170085561 D e TS REEED R

nu ciezko zbrojonego. Art. 10170085213 @126 ™ ATt 10170085186 @152m

+ Stabilna praca w réznych warun- Art. 10170085218 3132 mm imggggz:;‘; g:s; i

- B ’ ) Art. 10170085235 142 mm o

kach wiercenia (poziome, gtebokie). e 0100 159 At 10170085135 AT

Art. 10170085143 ?162™ AL 0]70085204) @205 ™™

Art. 10170085140 @172 ™™ Art. 10170085225 @225™

Art. 10170085137 ?182™m AMEN10170085219 @ 250 ™™

Art. 10170085205 @ 200 ™ Art. 10170085509 @ 280 ™m

Art. 11127034021 @ 225™m Art. 10170085200 @300 ™™

Art. 10170085221 @ 250 mm Art. 10170085518 @320 ™™

Art. 10170085510 @ 280 ™™ Art. 10170085176 @350 ™™

Art. 10170085202 @300 ™™ Art. 10170085193 @ 400 ™™

Art. 10170085195 @ 450 ™m

Art. 10170085321 © 500 ™

52



DBD RM4 1/2 GAS

Predkosc¢

o - Dtugos¢ 150 mm
Przejscie zbrojenia

Zywotnosé

Art. 3780 4065 047 @12m
‘ @ Art. 3780 4065 049 ?14™
+ Uniwersalny segment koronowy Dtugos¢ 450 mm
do wiekszosci robot.
Art. 3780 4065 052 ?16™
Art. 3780 4065 057 020
Art. 3780 4065 059 ©25™
Art. 3780 4065 061 ©28™
Art. 3780 4065 063 ©30™
Art. 3780 4065 065 ©32m™
Art. 3780 4065 066 ©35m
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L0 .

SEGMENTY
DIAMENTOWE RPZ RS-X RPZ RM-X ARPV RS-2U
do pit sSciennych

Predkosc¢ eccoe Predkosé Predkosc¢ eccoe
Przejécie zbrojenia ececece Przejscie zbrojenia Penetracja zbrojenia eeocoe
Zywotnos¢ ccee Zywotnosé Zywotno$é e
Segmenty ze zorientowanym uktadem ziaren diamentu pozwalajg zapewnic + Ksztatt segmentu i jego skiad za-
stabilng wysokg wydajnosc. pewnia duzg predkosc ciecia betonu
zbrojonego.

Szybki start dzigki stopniowanej powierzchni robocze).
+ Szybkie ciecie nawet zbrojenia

Nie ma potrzeby wstepnego odstoniecia segmentéw po lutowaniu. podiuznego.

+ Utatwione wlutowanie segmentu dzieki bezdiamentowemu podtozu. . .
Zaleca sie stosowa¢ na maszy-

nach o mocy do 15 kW.

RS-X RM-X
Art. 3863 7074 187 45™ Art. 3863 7386 187 45™ Art. 3863 7068 000 4,5m™m
Art. 3863 7326 187 50mm Art. 3863 7393 187 50mm Art. 3863 7068 001 50mm
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Pozycjonowanie segmentéw diamentowych do pit Sciennych

Dla urzadzen o mocyfNENY

Dla urzgdzen o mocyf-l:hERY

Parametry w nastepujgcych warunkach:

tarcza o Srednicy 800 mm;

grubos¢ segmentu 4.5 mm

beton M400;

zbrojenie 25 szt./m? @ 20 mm;
podawanie wody z predkoscig 15,0 I/min;
moc urzadzenia 10,0 kW;

temperatura powietrza +20 °C;

W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.

y A ,—]" Predkos¢, Materiat poddawany obrébce: \ ,4]" Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:
[ & cm’/min beton M400, zbrojenie @20 mm, [ & cm?/min beton M400, zbrojenie @20 mm,
25 szt./1 m? 25 szt/1 m?
S| 1400 1400
§
&| 1200 1200 g
E RS-2U .
2| 1000 1000
e
El 800 RS-2U - 800
S
600 600
‘ -
400 % 400
A
200 Zywotnos¢, 200 Zywotnos¢,
m? m?
10 20 30 40 50 10 20 30 40 50
= Optymalne wskazniki zywotnosci =

Parametry w nastepujgcych warunkach:

tarcza o Srednicy 800 mm;

grubos¢ segmentu 4.5 mm

beton M400;

zbrojenie 25 szt./m? @ 20 mm;
podawanie wody z predkoscig 15,0 I/min;
moc urzadzenia 20,0 kW;

temperatura powietrza +20 °C;

W innych warunkach pracy parametry wydajnosci mogg sie znacznie réznic.
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*orady eksperta podczas wiercenia.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz wezty mocowania napedu i prowadnic wiertarki. Silnik powinien by¢ solidnie zamocowany i nie moze miec¢ luzéw w miejscach

potaczenia z prowadnicg.

Sprawdz czystos¢ powierzchni montazowych wrzeciona i wiertta, upewnij sie, ze nie ma zadnych uszkodzen, wgnieceri ani zadrapari na powierzchniach mocujacych.

Bezpiecznie zamocuj wiertto.

Unikaj niestabilnego zamocowania urzgdzenia wiertarskiego, poniewaz zmniejsza to zywotnos¢ wiertta i jego wydajnos¢, a w niektérych przypadkach moze prowadzic

do oderwania segmentéw.

WYGLAD OTWORU | RDZENIA.

zamocowana
maszyna

bicie
nie wystepuje

56

WYGLAD SEGMENTU.

niezamocowana niewyeksponowany

maszyna segment
wyeksponowany
segment

obecnos¢

bicia



Nawiercanie nalezy wykonywac przy minimalnej liczbie obrotéw oraz lekkim docisku wiertta do materiatu.

Podczas pracy ptynnie naciskaj uchwyt w kierunku zagtebiania wiertta. Unikaj nadmiernego przyktadania sity i obcigzer udarowych na wiertto.
Podczas przechodzenia przez zbrojenie nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta oraz zmienic tryb pracy przektadni, redukujgc predkos¢ obrotowg wiertta.
Aby uniknag¢ zakleszczenia i uszkodzenia wiertfa, nie zaleca sie wyfgczania silnika przy zagtebionym wiertle.

+ W przypadku spadku wydajnosci cofnij wiertto o 1-2 cm. Pozwoli to wodzie oczysci¢ strefe wiercenia z nadmiaru szlamu. Wydajnos¢ w takim przypadku zostanie
przywrécona.

Podczas wiercenia w niskoscieralnym betonie lub granicie zmniejsz predkosc obrotowa i zwieksz podawanie wody.
Podczas wiercenia poziomego woda znacznie trudniej dociera do strefy roboczej. Jesli to mozliwe, zwieksz podawanie wody.

W przypadku spadku wydajnosci z powodu zapychania sie segmentéw diamentowych, nalezy ,otworzy¢” wiertto. Wystarczy przewierci¢ 20-30 mm w tym samym
materiale, z wytgczeniem zbrojenia, zmniejszajgc przy tym o jeden stopien liczbe obrotéw i zwigekszajgc podawanie wody. Mozna réwniez ,otworzy¢” wiertto, wiercgc w
materiatach wysokoscieralnych, takich jak materiaty Scierne lub cegta silikatowa.

SCHEMAT WYPROWADZANIA WIERTLA
Z ZAKLESZCZENIA.

@ + W przypadku zakleszczenia wiertfa wytgcz naped. Za pomoca klucza ptaskiego
uzyskaj swobodne obracanie sie wiertta, wykonujac jednoczesnie delikatne ruchy

posuwisto-zwrotne. Po osiggnieciu swobodnego obracania sie wiertta wigcz
@ STOP! naped na minimalnych obrotach i ostroznie wyprowadz wiertto z materiatu.

(il
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*orady eksperta podczas wiercenia.

W przypadku zakleszczenia rdzenia przesurt go maksymalnie w gtab wiertta. Usun resztki betonu i gruz, obficie przeptukujac wnetrze wiertta silnym strumieniem
wody. Gwattownym ruchem wypchnij rdzerl z wnetrza wiertfa.

of IJ @

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ wiertarke. Bardzo wazne jest ocenienie obecnosci luzéw w prowadnicach stojaka oraz w miejscach mocowania
elementéw napedu. Silnik wiertarki powinien byc solidnie zamocowany i nie moze mie¢ luzéw w punktach potgczenia ze stojakiem.

Unikaj niestabilnego zamocowania wiertarki do betonowego lub ceglanego podtoza, poniewaz obniza to trwatos¢ wiertfa i jego wydajnosc. W niektérych przypadkach
moze to prowadzi¢ do uszkodzenia wiertarki.

Luz w prowadnicach Y Niestabilne

Luz w pofaczeniu
napedu ze stojakiem. stojaka. zamocowanie
wiertarki do
betonowego
‘> podtoza.
7

Przed zamocowaniem wiertfa w wiertarce sprawdz czystos¢ powierzchni montazowych, wrzeciona oraz wiertfa, upewniajac sie, ze nie ma zadnych uszkodzen, wgniecen
ani zadrapan na powierzchniach. Bezpiecznie zamocuj wiertfo we wrzecionie silnika, eliminujgc luzy w miejscach potgczenia.
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WARIANTY WIERCENIA

W praktyce, w zaleznosci od potrzeb, wiercenie moze by¢ wykonywane w pozycji pionowej, poziomej lub pod katem. Kazdy z tych wariantéw ma swoje specyficzne cechy.

WIERCENIE PIONOWE

Optymalny wariant uzycia narzedzia. Przy przestrzeganiu ogélnych zasad nie wystepuja zadne trudnosci podczas wykonywania
prac.

Pionowe wiercenie ptyt stropowych z pustkami wymaga kontrolowania ilosci wody. Wieksza jej czes¢ trafia do pustek betonu.
Nalezy zmniejszyc site podawania, a zwiekszy¢ ilos¢ dostarczanej wody.

WIERCENIE W POZYCJI POZIOME]

Diamentowe wiertto jest zamocowane wspornikowo. Moga wystagpi¢ znaczne wibracje i bicie wiertta. W takich warunkach
szczegOlnie wazne jest monitorowanie stanu sprzetu. Nawet niewielkie luzy w prowadnicach stojaka moga prowadzi¢ do
- znacznego bicia wiertfa, co utrudnia proces nawiercania i moze doprowadzi¢ do zablokowania oraz uszkodzenia wiertta.

Podczas poziomego wiercenia woda szybko opuszcza strefe wiercenia.

Nalezy by¢ przygotowanym na spadek predkosci i zywotnosci wiertfa. Jesli to mozliwe, zwieksz doptyw wody lub uzyj pomp
drenazowych z przenosnymi zbiornikami. Zaleca sie unikanie duzych naciskéw na uchwyt maszyny wiertniczej, aby nie
uszkodzi¢ segmentéw diamentowych.

WIERCENIE POD KATEM

Nalezy pamieta¢, ze podczas wiercenia pod katem odlegtos¢ od srodka przysztego otworu do kotwy mocujacej stojaka
zwieksza sie. Dlatego najlepiej ustawia¢ wiertarke w komplecie z zamontowanym wierttem bezposrednio na miejscu.

Poczatkowe nawiercanie moze powodowac odchylenie wiertfa (do przodu lub na bok). Dlatego wygodniej jest rozpoczac
wiercenie z uzyciem szablonu. Mozna wykorzystac¢ do tego ekstrudowang pianke polistyrenowa lub sklejke.

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz istnieje wysokie ryzyko pekniecia rdzenia podczas jego pobierania oraz jego upadku w
przypadku wiercenia w gore.
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DIAMENTOWE
TARCZE TNACE
do przecinarek
spalinowych/
elektrycznych i
szczeliniarek

60

CHG RM-W

CLG RS-Z

CLG RS-M

Predkos¢ XX N}
Przejscie zbrojenia ecee
Zywotno$é XX N}

=

Ten specjalny profil segmentéw
w ksztatcie litery W sprawia, ze tarcza
jest bardzo wydajna podczas ciecia
betonu i zbrojenia, pomimo przystep-
nej ceny.

Art. 3432 0065 022 @300 ™
Art. 3432 0065 024 @350 ™
Art. 3432 0065 026 @400 ™

Predkos¢ eccece
Przejscie zbrojenia eccee
Zywotno$é eccee

Agresywny ksztatt segmentu w
pofaczeniu z bardzo twardymi dia-
mentami umozliwia prace z wysoko-
wytrzymatym betonem z duzg iloscig
zbrojen.

Art. 3218 5075 171 @300 ™
Art. 3218 5075 160 @350 ™
Art. 3218 5075 121 @400 ™

Art. 3218 5075 161 @450 ™
Art. 3218 5075 157 @500 ™
Art. 3218 5075 162 @600 ™

Predkos¢ eccece
Przejscie zbrojenia ecee
Zywotno$é XX N

Wyjatkowa predkos¢ ciecia z wy-
muszonym ksztattem segmentu.
Ultra fatwe ciecie.

Zalecano do przecinarek spalino-
wych bez adaptera (podtogowego).

Art. 3238 5073 022 @300 ™
Art. 3238 5073 024 @350 ™
Art. 3238 5073 026 @400 ™
Art. 3238 5073 028 @ 450 ™



Pozycjonowanie diamentowych tarcz tngcych do ciecia betonu

do szczeliniarek i przecinarek spalinowych

A ’a],‘ Predkos¢, Materiat poddawany obrébce: A ,a];‘ Predkos¢, Materiat poddawany obrébce:
I a m.b./min beton M250, I a m.b./min beton M250,
zbrojenie @16 mm, zbrojenie @16 mm,
35 RS-M s 7 szt/1 m.b. 3.5 7 szt/1 m. b.
3 L 3
25 RM-W v 25
2 'II ' 2
RS-M
- :
' Zywotnos, 1.5 b ¥ Zywotnos,
m. b. m. b.
200 400 600 800 200 400 600 800

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

0 ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

0 tarcza @ 350 mm;

0 gtebokos¢ ciecia 110 mm;

0 sprawna szczeliniarka o mocy 13 kW z predkoscig obrotowg 2500 obr./min, chtodze-
nie wodga;

5 temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wytacznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydaj-
nosci mogg sie znacznie réznic.

Parametry wydajnosci w nastepujacych warunkach:

0 ciecie materiatu wskazanego na rysunkach;

. tarcza @ 350 mm;

o gtebokos¢ ciecia 110 mm;

0 sprawna przecinarka spalinowa o mocy 4,3 kW z predkoscig obrotowg 4700 obr./
min, chtodzenie wodg oraz z adapterem podtogowym;

0 temperatura powietrza +25° C.

Dane maja wytacznie charakter informacyjny. W innych warunkach pracy parametry wydaj-
nosci mogg sie znacznie réznic.

61



anniki wplywajace na ciecie.

ZASADY OSMIOKATA DLA BETONU

Wydajnos¢

N
T

W zaleznosci od warunkow
uzytkowania ten sam narzedzia

diamentowe moze dziata¢ w rézny
@ @ Sposob.

Parametry wydajnosci narzedzia
zalezg od osmiu czynnikéw, ktére sg
okreslone w zasadzie osmiokata dla
betonu.

BT [ | |
()
O,

S
rd .
Trwatosé,

———--------........ m.b. (metry

biezqce)
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Zwiekszenie zawartosci ttucznia granitowego w betonie zwieksza trwato$¢ narzedzia,
ale jednoczesnie obniza jego wydajnosc.

Zwiekszenie gtebokosci ciecia az do petnego naciecia réwniez zwieksza trwatosc¢
narzedzia, kosztem jego wydajnosci.

Podwyzszenie temperatury powietrza prowadzi do zmniejszenia trwatosci i
wydajnosci tarczy.

@ Zwiekszenie zbrojenia betonu obniza zaréwno trwatos, jak i wydajnosc narzedzia.

Zwiekszenie wilgotnosci betonu lub wprowadzenie wody do strefy ciecia prowadzi
do wzrostu wydajnosci, ale zmniejsza trwatos¢ narzedzia.

Zmniejszenie grubosci materiatu przy petnym cieciu zwieksza wydajnos¢, ale obniza
trwatos¢ narzedzia.

Zwiekszenie mocy urzadzenia prowadzi do wzrostu zaréwno wydajnosci, jak i
trwatosci narzedzia.

Obnizenie klasy betonu powoduje wzrost wydajnosci i trwatosci narzedzia.

63



DIAMENTOWE
TARCZE
do pit sciennych

64

\\‘ZLASER

WELDED

CLW RS-X/ CBW RS-X

CLW RM-X / CBW RM-X

Predkos¢ ecoece
Przejscie zbrojenia XXX}
Zywotno$é XXX

=

+ Do zastosowania na pitach $cien-
nych o mocy do 15 kW.

+ Do betonu o niskiej Scieralnosci
ze Srednim i ciezkim zbrojeniem.

Srednica, Grubosé Liczba
mm segmentu, mm  segmentéw, szt.
600 45 36
700 4,5 44
800 4,5 46
800 5,0 46
1000 4,5 54
1200 4,5 64
1600 4,5 80

Predkos¢
Przejscie zbrojenia
Zywotno$é

+ Do zastosowania na pitach $cien-
nych o mocy ponad 15 kW.

+ Do betonu o niskiej Scieralnosci
ze Srednim i ciezkim zbrojeniem.

Art. CLWRS-X  Art. CLWRM-X  Art. CLW RS-2U

32190074035 32190404134 3218 5068 034
36085074182 36090404183 3609 0068 182
3609 0074039 3609 0386 039 =

36090074038 36090386040 3609 0068 037
36090074129 36090404129 3609 0068 129
36090074119 36090386119 3609 0068 119

CLW RS-2U

Predko$¢ ececece
Przejscie zbrojenia XX XX}
Zywotno$é eoe

=

+  Ksztalt segmentu i jego sktad za-
pewnia duzg predkos¢ ciecia betonu
zbrojonego.

+  Szybkie ciecie nawet zbrojenia
podtuznego.

+  Zaleca sie stosowa¢ na maszy-
nach o mocy do 15 kW.



e

DIAMENTOWE
TARCZE TNACE

do szlifierek
katowych

AIRDUSTER
CIECIE
BEZ KURZU

DiISTAR

CHH RM-W

Predko$c¢ eccoe
Przej$cie zbrojenia ecece
Zywotnosé eccee

Qe

Specjalny  ksztatt segmentéw
stwarza najlepsze warunki do ciecia
betonu i penetracji zbrojenia.

Wysoka wydajnos$¢ w przystepnej
cenie.

Wskaznik zmienia kolor na czer-
wony przy nadmiernym obcigzeniu.

Art. 3431 5380 017 @230m™

Wskaznik obcigzenia
o.

[ )

L
s
(@)l ©)

7

Cigcie krzywoliniowe

[ ] @ exireme
-" _ -"
o= 5=

Nadmierne obcigzenia

Trwate ciecie
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PRZEDLUZACZ
ALUMINIOWY
11/4"

ADAPTER
M16 x SDS PLUS
Z MAGNESEM

ADAPTER
11/4" Hx
1/2" H GAS

ADAPTER
11/4" Gx
1/2"G GAS

. Trzpieri 1 1/4 UNC.

. Aluminiowy przedtuzacz Distar do
koron diamentowych.

. Przeznaczony do wiertet
diamentowych, zaréwno do wiercenia na
sucho, jak i na mokro. Gwint montazowy
przedtuzacza: meski/zenski 1 1/4 UNC.

. Dostepny w trzech dtugosciach
— 200 mm, 300 mm oraz 500 mm
— wystarczajgcych  do  wykonywania
przelotowych otworéw w $cianach z cegty
lub betonu.

+  Adapter z gwintem zewnetrznym
M16 na trzpien SDS Plus.
. Wykorzystywany jest do mtotowier-

tarek z szybko zdejmowanym trzpieniem
SDS Plus.

. Mozliwos¢ zastosowania wiertet typu
DDS-W na miotowiertarkach z uchwytem
szybkozaciskowym SDS Plus.

Without a centering drill

. Zastosowano gwint wewnetrzny 1
1/4" UNC redukcja na gwint wewnetrzny
1/2 GAS.

. Mozliwos$¢ zastosowania na wiertni-
cach z wrzecionem (gwint zewnetrzny) 1
1/4 "UNC, stosowac wiertta z mocowaniem
1/2 GAS (gwint zewnegtrzny).

. Zastosowano gwint zewnetrzny 1
1/4" UNC redukcja na gwint zewnetrzny
1/2 GAS.

. Mozliwo$¢ zastosowania na wiertni-
cach z wrzecionem (gwint wewnetrzny) 1/2
GAS stosowac wiertta z mocowaniem 1 1/4
"UNC (gwint wewnetrzny).

I Art. 277326
With a centering drill
Art. 310 456 200 ™
Art. 310 455 300 ™
Art. 316 417 500 ™ \ Art, 324 465 \ Art. 200 342 \ Art, 257 724
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PRZEDLUZACZ
L200 1/2 GAS

PRZEDLUZACZ
L200 1 1/4"

ADAPTER 1 1/4G
UNC X1/2H GAS
DD130/150/160

ADAPTER
41X25
DD200/DD350

Trzpien 1/2 GAS.
Uzywane do gtebokiego wiercenia po
pobraniu rdzenia.

Dozwolone montowanie kolejno kilku
przedtuzek.

Trzpien 1 1/4 UNC.
Uzywane do glebokiego wiercenia po
pobraniu rdzenia.

Dozwolone montowanie kolejno kilku
przedtuzek.

Adapter jest wstepnie hartowany,
dzieki czemu jest trwaty w pracy z koro-
nami diamentowymi podczas wiercenia
betonu zbrojonego i innych materiatéw
budowlanych.

Adapter nadaje sie do wiertnic dia-
mentowych DD 130/150/160.

Adaptery do standardowych gwintéw
11/4" UNC.

Kontrola pod katem jakosci metalu i
wg standardéw bicia.

Adapter nadaje sie¢ do wiertnic dia-
mentowych DD 200/350.

Art. 251 222 200 ™ Art. 251225 200 ™
Art. 251 223 300 ™™ Art. 251 052 300 ™
Art. 251 224 500 ™™ Art. 251 054 500 ™™ Art. 321 926 ‘ Art. 277 871 ‘
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*pecjalne rodzaje mocowan narzedzi koncowych

Wiertta do ceramiki

Szlifierka kqtowa

Tarcze, frezy, wiertta

Adaptery do wiertet
DDS-W

Mtotowiertarka

Szlifierka kqtowa
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1/2 GAS

Reczna wiertnica
diamentowa

Otwornice do betonu

Segmentowe wiertta
do betonu

Wiertnica diamentowa na
statywie
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Symbole pomocnicze DISTAR

Materiaty
O >
NN 2
< & B @ @
< X < =2
Plytka cera- Marmur Twarda Piaskowiec Granity twarde Materiaty Beton drobno- Cegta
miczna pokryta twardy ceramika, twardy Scierne ziarnisty, ptyty
[ECIE gres i Srednie, z piaskowca chodnikowe
szkliwem kwarcyty
=
> R &R @ =
Niezbrojony Beton Beton Swiezy Asfalt
beton, rury Srednio ciezko zbro- beton
betonowe zbrojony jony

Urzadzenia oraz warunki pracy

Przecinarka

Bruzdownica Plytka cera- Przeci- Wiertnica <
miczna pokryta narka do spalinowa/
dekoracyjnym plytek elektryczna
szkliwem

Szczeliniarka Sprzet stacjo- Wiertarka Wiertarka Praca z chtodze-
narny na akumulato- niem / bez
rach chtodzenia
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Cegta petna
bryta, klin-
kier
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